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Eneri ve Tabii Kaynaklar Bakanhg: Maden fgleri Genal Mdiirligiinden

Kémir Maden Ocaklar Icin ALSz Dizel Lokomotifine Ait
e

MGM 1051983 No'lu Sartname —

Patlayic, gaz ve toz ihtiva eden kimir maden ocaklarinda kullanilmak zere
Tirkiye'de Imal edilecek ALSz Dizel Lokomatiflerin dizayn imalat ve testlerini kap-
gsiyan bu gartname 1/1/1083 tarihinden itiharen gegerlidir.

Yurt digindan temin edilecek ALSz Dize} Lokomaotifier ilgill tilke test otorite-
since verilmiy ALSz Test Sertitikasina sahip olmal ve bu gartname hiikiimlering
saffladify Genpel Miidiirligiimiizee opaylaomahdir,

TSE tarafindan b6zel standart ¢ikarilincaya ve/veya bu gartnamenin yeniai
yayinlamineaya kadar kullamici ve imalaie: kuruluglar sartname hiikiimlerine aynen
uymik zorundadiriar, .

ALBz Dizel Lokomotiflerin Tiirkiye'de imal edilip kullanieiya verilebilmesi icin
imalater firmanmn Genel Miidiurldgimilzee onaylanan ALSz Test Sertifikas1 ve tmal
Lisansi almasi zorunludur,

Konu ile ilgilt milracaat, inceleme, test, sertifila iglemleri Alev Swizdirmazhi
Yonetmeligine gire azagida adresi helirtilen kurulugumuzea yilriitiilecektir,

T. C. Enerjl ve Tabii Haynaklar Bakaniig

Maden Tgleri Genel Miiddirligi

ALEV BIZDIRMAZLIK TEST ISTABYONU MUDURLUGU

Uzillmex i
o Iﬁ— Caddes

ZONGULDAK
T sme—seen 2652749
“Pelvier—ti02 Duke#n. Lax . 0377 768 2K o1
MGM SARTNAME NO : 1056/ 1983
KOMUR MADEN OCAKLARI ICIN ALSz DIZEL LOKOMOTIF

I — KAPRAM

Bu gartname patlayies gaz ve toz ihtiva eden Kémir Maden Ocaklannda kul-
lamlacak ALSz DiZEL LOKOMOTI¥ lerin  dizayn, test ve sertifika  iglemlerini
kapsar,

I — GENEL YAPI :

ALSz Dizel Lokomotifler Eenel yapr olarak agagidakl hususlar testler sonu-
eunda saglamalidir. Bu hususlan safhyan lokomotiflere ALSz Sertifika verilerek kb-
mir madenlerinde ¢aliymasina milzande edilir,

2.1 — Mekanik yapisi maden ocagn agir darbe gartlarina dayanmahdir,

2.2 — Motor, aksesuvar, emme, egzos sistemler! ve elektrik donanmwm I. ETup
Eazll ortamlar icin ALSz dzellikte olmal, metan-hava karigimh ortam patlatma-
malidr,

2.3 — Egeoz cikig gam madende ¢aligmays milsaade edilen «Caligma hava-
si> m bozacak oranda zehirli ve zararil gazlar ihtiva etmemelidir,

24 — Motor yakit, kémiir tozu veya diger yama malzemeler lokomotifle
temas ettiginde alevienmemeli, Yangin cikmamalbdir,

III — TARIFLER :

31 — ALSz YONETMELIK, STANDART

Alev Bizdirmazhik Test Istasyonu kurulug, teknik, idari ve mali hususlan kap-
siyan ybnetmelik olup 19/9/1073 glin ve 14660 sayihi Resm{ Gagete'de yayinlan-
magtir.

ALSz standartian, ALSz cihazlarin genel veya Szel yapi ve testlerini kapsiyan
standartlardir,

(TS 3380 - 3384 - 3385 . .. . 3483 gibi)

(BS 46883.1-4, IEC 79.1-10, EN 50014)
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3.2 — KABUL EDILEBILIR DIZAYN

Milracaate: tarafindan bu gartname hitkimlerine, ALSz yUnetmelik e stan-
dartlarna uygun clarak yapilmig ve uygunlugu yazmli olarak Test iagtasyonuns bil-
dirilen dizaynlardir,

Kabul edilebillr dizayn lokomotifin komple biltiin parcalarin kapsamalidir,
Yalmz bagina motor, egzos sisteml v.s. gibi Jusmi parca dizaynlann miiracaat olarak
kayda ahinmaz ve hig bir iglem yapilmaz.

33 — KABUL EDILMLS DIZAYN

Milracaat: takiben inceleme sonucu bu gartnameye uygunluffu test yetkilisince
raporla tesbit edilen dizayndir.

3.4 — PROTOTIT

Kabul edilmig dizayn, malzeme ve dleiilerine uygun olarak milracaater tara-
findan yapilmug kontrol edilmis komple bir cihazdir.

Prototip test lstasyonuna ginderilmeden &nce milracaste tarafindan kontrol
ve test edilmelldir. Olgit ve toleranslar kabul edilmig dizayna Uygunsi egros gazl,
maksimum ylzey mcakhklari gartname degerlerinin altinda lse prototip ALSz Sertl-
fika tip testleri igin test istasyonuna teslim edilmelidir.

45 — ALSz TEST SERTIFIKASIL

Kabul edilmig dizayna gbre imal edilmig prototipin ALSz Test tstasyonunda
yaplan inceleme ve testler sonucu bagarih olmas: halinde yetkili otorite Maden tgleri
Genel Midiirliigiince onaylanarak verilen ve bu cihazn patlayict gaz prtaminda cal-
gabilecegini glisteren reami belgedir,

ALSz Test Sertifikasi, onaylanmij dizayn we prototip igin gegerlidir.

3.6 — IMAL LISANBI

ALSz Test Sertifikasi almg bir cihazm geri fmalatmun onayl dizayn resmine
ve test edilmig prototipine uygun olarak yapimam garti ile miiracaatoiya yetkill
otoritece verilen imal iznidir.

tmal lsans1 milracaatcinin yetkili otoritece konan esinirlayien gartlarar uydugu
slirece gecerlidir,

3.7 — ALSz CHIAZLAR, MUHAFAZALAR

Cihaz ve cihaz birlegenlerinin meydana getirdigi hiecreler iginde kawit - hava
veya patlayici ortam gazimun patlamalarna dayanikh olan ve dig patlayien ortami
patlatruyan cihazlardir,

3.8 — AEL DURDURUCULARI

AlSz cihazlann dig patlayier gaz ortamina agk gikiglarma konan igerlde mey-
dana gelen lavileim ve -alevierl dig ortama Zarar vermiyecek gekilde intikal ettiren
ALSz Gzellikteki plaka veya tel kafes sistemleridir.

3.0 — NORMAL CALISMA

Lokomotif ve Jokomotifi meydana getiren biitiln parcalarin dizaynda in glrd-
len performansta ¢ahgabilmesidir,

210 — MAKSIMUM YTHZEY SICAKLIGI

Patlayici gaz ve toz atmosferlerl igin kabul edilmig + 40°C ortam asicakhifanda
normal galigmada clhazlann yiizeyinde (herhangi bir noktada) meydana gelen mak-
gimum sicakhkiir,

IV — MURACAAT, TEST, SERTIFIKA 1ISLEMLERI

41 — ON MURACAAT, DANISMA

Randevu yolu ile miiracaatcl veya temsile yetkiil milhendisler bu gartname
hilkilmlerinin gereklerini ghrilgmelk, dizayn ve test ytntemlerinl Bgrenmek icin test
istasyonunu ziyaret edebilirler, Bu tir damsgmalar florete tahl defildir. Miracaatin
kabuliinden sonrakl inceleme ve testler ilerete tabidir,
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4.2 — MURACAAT
tmalatc firma ALSz yinetmeligi ve bu gartnamenin idarl, teknik ve mali hu-
suslarimi yerine getirerel Test Istasyonu Mudiirligiine yazih olarak bag vuruldugunda
miracaat eira numarasi veriierek kayda alinacaktir,

Miiracaater tarafindan yapilacak biitliin iglem ve yazigmalarda bu miiracaat
numaras: kullamlacaktir,

Miiracaat yamsina dosya igerisinde Lk talam olarak; noksansiz doldurulmug
miracaat formu, milracaat fleret makbuzu, 4.3 daki egaslara gire hazirlanmig dizayn
resimler, dizaynda kullanian parcalarla ilgill bilgl, dokiiman ve kataloglar, miira-
caat: takip edecek yetkili miihendislerin listesi ve lokomotifin kullanma bakim tall-

Kabul edilebilir ALSz lokomotif dizayn resimleri, alev sizdirmazlikla dogrudan
{lgill ksimlarda kullanilacak malzeme, alev yiizeyleri, Glgil, tolerans ve kleranslar
bu gartname degerleri fle ALSz standart ve yimetmeligine uygun olmabdir,

431 — Dizayn resimleri ALSz yinetmelik, teknik resim kajdelerine uygun

ve paftalar birbirini takip eder gekilde numaralanmalidir,

4.3.3 — Her resim paftasmmn sag alt kigesinde bulunan resim, cthaz firma
tapitma ve tarth bSlimingn lizerinde 8x 13 em. ebadinda cergevelenmis «ALSz 1s-
lems boglugu birakuilmalidar, Biitlln paftalar aym tarihi tammali ve revizyonlarin ig-
lenmes! Igin bir bElim bulunmalidir,

rize eden kapasite m gibl teknik degerleri notlar geklinde belirtilmelidir,

standartlar) kesin olarak belirlenmelidir,
4.3.7 — Lokomotifte kullanilan malzeme ve dizaynlarda bu sartname disinda
bir durum mevcutsa bu parca veya dizaynla llgifi yabane standart, teknik bilgt, kul-

kodu, marka imalat seri numaras: yazilacak bunlara Yyapilacak kablo giriglerinin tipl,
standart:, kablo karakter ve boyutu belirlenerek detay resimieri glzflecektir.

44 — Lokomotifin kullanma, tamir ve ayarlan ile flgili kesin bilgl ve tali-
matlarin: igeren «KULLANMA TALIMATI: hazirlanmah ve milracaata eklenmeli-
dir. Kullanma talimatinda kodlandinlmig parca Mstesi ve temin adreslery bulunmah,



Milracaat kayda alindiktan sonrd, milracaates ALSz ybnetmelik ve bu gartna-
me hilkiimlerine aynen uyma mecburiyetinin yani sira agagidaki hususlan yerine ge-
tirmeklede ylkiimiltdiir.

5.1 — Test yetkilisince istendiginde : inceleme esnasinda milracaater 4.2 de
bahsi gecen dizaymn, milhendislerini gerekli bilgileri vermek {izere test istasyonunda
hazir bulunduracaktir. Bu elemanlar test esnasinda testlerl izleyebilirler.

52 — Inceleme ve test igin test yetkilisince istenen parca ve cihazlar amba-
lajlannmg olarak test istasyonuna teslim edileceltir.

5.4 — Inceleme ve test esnasinda prototip veya pargalanmn soktllp takil-
masinda kullanlan anahtar ve bzel takimlari milracaate: test istasyonunda hazr bu-
lunduracak, istendiginde montaj demontaj iglemleri igin asgari meslelk Hsesl mezunu
teknisyenlerini test istasyonuna ginderecektir,

5.4 — Test istasyonunda ve test yetkilisince uygun ghriillen diger kuruluglarda
yapilacak inceleme ve testler icin lokomotif ve pargalarnpin ambalajlanmas:, nakli,
geri ahnmas iglem ve masraflan milracaater tarafimdan yapilacaktir,

55 — Kabul edilmig dizayna gbre yapilmi§ prototip lokomotif ve hirlegenleri-
nin dizayna uygunluk Slgl kontrollar1 lokomotifin gorevi ile ilgili performans testlerl
ve motor, egzos ylizey sicakhjf lle egzos gax gikig sicakiign testleri Soce milracaatel
firma tarafindan yapilacak wve bu gartnamedeki degerlere uygunsa montaj resimleri
{izerine iglenip yazih belge lle beraber prototip test Istasyonuna sertifikalamaya esas
inceleme ve tip testlerl igin gonderilecektir. Bu gartname degerlerine uymiyan proto-
tipler tip testl igin lstasyona ginderilmiyecektir.

VI — DIZAYN ESASLARI

Bitiin parcalar bilhassa emme ve egzos alev plakalan kolayca stkilip talkla-
billr, temizlenir tarzda dizayn edilmell, bkﬂmommrmmmpuwmuhtnwm-
minda muhtemel darbelerden zarar gormiyecek gekllde korunmahdir, Kullamlan mal-
gemeler I, grup darbe gartlanna dayamkl ve Korozyona ugramiyan malzemelerden
secilmelidir. Parcalann dig ylizeyl Kimiir tozu birlkmiyecek sekilde dizgln olmalt,
mwymt:mwmmumw.

6.1 — HAVA GIR1§, BGZOS CIKI§ ALEV PLAKALARI

Alev tutucularm olugturan plaka ve muhafazalar kullamm sonucu paslanmi-
yan, deforme olmiyan malzemelerden segllecektir.

Pm&:rﬁmmmmumummlklﬂnmuamkﬂmlmmohmhdmﬂu
ebattakl plakalar nmmm%mkﬂjmmtmma&m
:mammey@mpummmmmwm“mmwm
inisiyatifindedir,

PWWWM&;WWH@MWM
arabfindaki deformasyon 0,06 mm gegmiyecek gekilde seclimelldir.

6.2 — HAVA GIRISING KESME VANASI

Kumanda kabininde striiciiniin elle kumanda edebilecegl motorun hava girl-
ginl kesen bir vana bulunmabiuir. Bu tertip motor yakiti kesildiginde de galigabilme-
lidir,

8.3 — HAVA FILITRES?L:

Motor hava giriginde alev plakalarindan nce otomotiv tipl hava filitresl bu-
lunmalidir. Bu filitrenin tipi ve bilylklugd tozlu maden ortarmnda hava girigini engel-
lemiyecelk ve azaltmuyacak gekilde olmalidir.

6.4 — MOTOR BEGZOS SIiSTEMI

Motor egzos sistemi diger ALSz hilereler gibl minumum § kg/cm? patlama
basineina dayanikh malzeme ile yeterl kalnhkta yapilmahdir,

Bu sistem gas-hava kangm ile yapilacak patiama testlerinede dayanabil-
melldir,
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techizat i¢in zorunlu olan meta] - metal flang veya metal - metal temash ALSBz Bzellik-
leri bozmayan ALSz conta ile yapilacaktir,

Egzos sisteminin tamami ortamdaki patlayier gaz, kimir tozu ve yalut1 pat-
latmayacak, alevlendirmiyecek tarzda olmalidir,

6.5 — EBGZOS QAZI S04GUTULMASI

Harhangi bir galigma gartinda egzos gaznl, sofutma sisteminden dig ortama k-
bifinda 1sis1 700 C yi gecmemelidir, Bogutma sisteminin tipi ve kapasites! bu 11 deger-
Ine giire dizayn edilmelidir. Egzos gam cikig s 820 O ye ulagtiginda motor yakitim
kesip motoru durduracak otomatik bir sistem bulunmalidir,

Bgzos gazimin sogutulmas: tercihan egzos manifoltuna ¥akin bir noktadan sy
plskirtillmesi veya uygun su dolu Raplar igerisinden €g208 gammn gegirilmesi veya
her ikisinide bir arada bulunduran tertiplerle yapilmahdir,

Bu plskilrme sistem] yapudipinda plskiirtme ucunun tikanmamasi jgin plslkiir.
me pompasindan Snce su filitresi kullamilmaldir,

Egzos gam sofutma sistemi su hicreleri kolayea temizlenebilecel gelilde Yer-
legtirilmelidir,

Egzos gazn qlug sicakhim 71°C de tutabilen bagka sofutma tertipleri de kabul
edilebilir, Ancak sistemin devamh galigmu igin kararhilik testleri daha ©nee miira-
caatel trafindan yapinmig olmal ve egzos gam fglndeki zaral; ve #ehirli gazlarin bu-
lunma miktarlar by gartname degerlerini agmamaldir, Bistemin kabul edilebilirligi
test yetkilisi Inislyatifindedir.

6.6 — EGZOS SISTEM! YUZEY ISISI

Bgzos sisteminin dig ylizeyinde en yilksek patlayil ortam sicalehg dahil, miisa-
de edilen 131 maksimum 160¢ C dir,

Sofutma i¢ln su gbmilekleri kullanihiyorsa gmlekler biitliin halde olmahdir
Su pilskilrtmenin egzos alstemi sogutmasma yardime: olmas bakimindan piskirtme
noktasi manifolta yakin olmahdir. Sistem dig yiizeylerde vames gaz ve tozlarin hirik-
mesine mani olacak tarzda dizayn edilmeli kullamlan malzemenin dig yilzeyi glzeneksiz
olmali ve yagn emmemelidir,

6.7 — BGZOS GAZI SULANMASI

Egzos gam cevreye atilmadan Gnee sulandinlacaktir, Bulandirmadan sonra or-
tama atilan egzos gaz icerlsinde hacim olarak agagida belirtilen degerlerden fazia
sehirll ve tehlikeli gazlar bulunmamalidir,

— Karbon monoksit = % 0,01 (On binde bir)
— Azot per oksit = % 0,0025 (Milyonda yirmi beg)
— Formaldehit = 9% 0,001 (Yilz binde bir)

Egsoz gammn sistemden son gkl noktasy siiriici bélimiine girmeyvecek ve
civardaki Igciler tarafindan teneffiis edilmeyecek seviyede olmahdir,

Egsoz gaz son @k sicakbgmin siirtici tarafindan  g8rillmesin| sagliyacak
tarzda bir gésterge sisteminin dizaym tercih edilmelidir,
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Madan ocaklarinda kullamlacak ALSz lokomotiflerde su sofutmali ve silg-
tinlarak ateglenir tipte motorlara mitsade edilir. Bunun haricinde kalan hava sogut-
mal ve buji lle ateglenén motorlara milsade edilmez.

§.10 — MOTORUN 1LK HAREKETI

Motorun ilk hareketi icin kendinden emniyetli gistemler kullamimalidir. Ben-
zin, benzerl yakitlarla veya elektrik ateglemesi le ik hareket dizaym yapilmamahdir.

611 — YAKIT TiF1

Motorlarda yalmz swvi dizel yaliti kullamlmali ve yakitin parlama noktasi
65¢ C den diigiik olmamalidir,

8.12 — YAKIT TANKI

Yakit tank: en az 1,5 mm kalhnhktaki malzemeden kaynakh olarak yapima-
Ldir. Tankta bir bogaltma vanasi wve dolum igin ayr bir girig bulunacaktir, Girig
kapagn tank Iginde devamlh atmosferik basinci saglamali, kaybolmayacak gekilde
irtibatlandiriimalidar. ;

Yakit tanii egsoz manifcltundan minumum 30 em uzakhkta olmal, lokomo-

tifin normal ¢aligmasina yetecek lkinel yedek tanka ihtiyag gistermiyecek kapasi-
tede olmaldir,

813 — YAKIT DAGITIMI
Yakit dafitimu gebekesl ve aksesuvarlan sallanti ve darbelerden zarar gérmi-
yecek, lunimayacak tarzda yafa, petrol diriinlerine e 1siya dayamkh olmaldir,

Strlicli mahallinde acil durumlarda yalit dagitimini kesebllecek ve elle kumanda
edilir. bir vana bulunmalidir.

614 — BINYAL, UYARI SISTEMI
Her lokomotifte siiriicliniin kolayhkla kullamlabilecefl elektrikle caligmayan
zil, korna veya benzeri hir uyar sistemi pulunacaktir,

8.15 — ELEKTRIK CHHAZ VE DONANIMI
Lokomotifte kullanilacak elektrik cihazlan; motor, far, anahtar, buat, sigor-
ta kutusu alev sizdirmaz ®zellikte olmahdir. Bu Ozellikler ALSz ydnetmelik wve
sgtandartlarinda belirlenmigtir.

Elektrikle iHgili tim donanim motor, gase Ve fletkenler arasi milstakil ixole
edilmelidir,

Cihaglar icindeki iletken baglantilarn terminaller, normal cahgma sartlarmda
sallanti ve darbelerde gikmiyacak, gbzlilmiyecek (e) tipi ALSz koruma Szelliklerini
saglamalidir, ALSz cihazlara kahlo girigleri cihazin ALSz koruma tipinl bozmiyacalt
tarzda standart: lsteklerine uygun olarak yapilmahdir,

ullanilan kablolar I grup gartlarma uygun, yaga, darbelere, motor sicakhgn-
na dayamkli ve alevi geciktiriel tipten olmahdir. Elektrik cihazlarimin gitigl haricin-
de kablolarin diginda metal borularla, yaga, 1stya dayanikh ve alevi geciktiricl elasto-
merlerden yapimig kibiflar kullanlabilir. Esnek metal sipiral borular icerisinden
igoleli iletken tellerin gecirilmesine misade edilemez. Kablolar veya digindaki boru-
lar oynamiyacak, darbelerden zarar gbrmiyecek, girig ve kiigelerde ezilmiyecek tarz-

da tutturulmalidir, Boru afizlannda ve kigelerde kablonun ezilmemesl, kesilmemesi
igin tedbir ahnmalidir,

6.16 — BIRLESMELER, FLANS YUZEYLER!
Alev sizdirmaz hilere birlesmelerinin flang vilzeylerl metal - metal temash ol-
mahdir.
Flanglar arasinda szdirmazhik igin yanmaz conta kullamlacaksa bu conta

metal - metal temas) saghyacak tarzda ALSz dzelligl olan metal kaph tipten olma-
hdar,



Diiz flanglarn yan sira siindirik gegmeli fatural flanglarada izln verilir, Si.
lindirik gecme bovu en az 5 mm ve capsal Klerans 0,05 mm den fazla olmamak kayv
d ile toplam flang ylzeyinin 195 mm olmasma milsade edilir,

Flang yiizeyleri Glgiiliirken civatalar tam sikilmugken metal - metal temasg:
olan ylizeyler esas ahmr ye flangta meveut biltln delik geniglikler! cikarihr

Clvata, saplama ve delikler! arasindaki ¢apsal klerans 0,4 mm den fazla, civata
delik capi flang geniglifinin yarisindan fazla ise : 25 mm lik flansg genigliginde delik
kenarlar muhafazamp I¢ kenanndan mimumum 11 mm uzaklikta olmahdir, 25 mn
nin altindaki flang genigliklerinde bu uzakhk 6,5 mm den kilcilk olamaz 85 fle 11
mm arasinda yapumahdir,

Motor karkasi icinde kalan motor patlama hiicrelerinde silindir yiizeyt ilzerin.
de daha sonrakd paragraflarda agiklanan usyl ve kleranslara uyulmak kaydr ile her
biri 3,2 mm den kilgiik olmamalk garts ile metal - metal temasiari kullanilabilir,

Clvata saplama ve delikleri arasindaki capsal klerans 0.4 mm den az, kapak
altindaki flang Yizeyinde bu klerans 125 mm den fazly uzunlukta devam etmiyorsa

Muhtelif parcalarin yan yana bir araya getirilmesi ile meydana gelebilecek
diizgiin rlang vizeyleri agagidaki hususlar gaglamaldir,

— Pargalar arasinda highir noktada 0,01 mm den fazla aralik olmamahdir,

— 0.01 mm aralik kapak boyunca 15 em den daha fazla uzunlukta devam et-
memelidir,

— Patlama testler| devaminea alev digart gikmamahdir,

bir 3,2 mm uzunlukts hig bir aralik 0,088 mm den fazla olamasz,

Bu gartlar dikkate alinarak dizayn edilmig patlama hileresindek! silindir, pis-
ton segman (kapaklar) larn ik 8lgil ve toleranslar fle agmmalar sonralkd kullamila-
mayecag son Hlgi ve toleranslart miiracast ve kullanma talimatinda kesin olarak
belirlenmeldir,

Bu tip kapa.‘lua: (segmanlar) patlama esnasinda yerlerinden Sikmamalidar,

6.17 — CIVATA vE SBOMUNLAR

Kapal flang bagZlantilarinda kullamlacak civata saplama caplar 6 mm den
kiiglik olmamali ve Agnmiyacak gekilde yeterl mukavemet] saglayacak malzemedan
yapilmahdir, Clvata kahniuklar igin 12 mm nin dst{indelkl Caplar tavsiye edilir. #{a-
paklar iizerindele! civata arahkiar 15 em den fazla olmamahdr



ALSz hilcrelerine meﬂaﬂmumw.ﬁp—m
ve kapaklara gaye dip kullammn mﬁnmﬂ&uhhrﬂﬁhﬂ~
lamp miihiirlenmesi igin tedbir ahnmahdir.

819 — MIL-YATAK KLERANSLARI

Alwx@m:mmimmmngmwmu.mmmﬁ
weyleri agagnda pelirtildigi gibi yapimahdr.

— Yuvarlak masural rulmaniaria bunlann toz, yag kegeleri ve kanallar
aley yolu uzunlufu olarak kullamjamas. Ayrica silindirik veya labirent alev durdu-
rucu yollarn yapimaldir.

— 1000 cm3 den muwmmmmmm
Jugu 19,5 mm ve gapsal kleransi 0,25 mm nin altinda olmahdur.

— 1000 cm# den bllylik hacimlerde alev yduumhl'llﬂmhb&r&ﬂ-
mahdir. !

— Mil - yatak aram alev yolu boyunca hmhumuwn.umm
bilyllk olmamaldr.

.mmmr:nwmmmmmwmmw
sagladifn miracaatq tarafindan kontrol ve test edilmig prototip lokomotif ve par-
calannin ALSgz sertifikalandirmaya esas «TiP TESTLERt» 4ir. '

71 — LOKOMOTIF VE PARCALARININ KONTROLU
Al:Sz Test Istasyonu yetkililerince lokomotif ve lokomotifi meydana getiren
par¢alarn dizayn ve gartname degerierine uygunlugu ile devaml igletmede emai-
yetll bir gekilde caligabilirliklerl kontrol edilecektir. Bu kontrollar agajnidaki husus-
larn kapsiyacaktir., ’
— Dizayn, malzeme, iggilik detayh kontrolu.
— Parcalann kabul edilmig dizayn Siglilerine uygunlugu.
—Hobur.hnuglrﬂv:qm:mh;dﬂamhﬂﬂnhﬂﬂﬂﬂhﬂl bajiant: ve
baglanti yerlerindekl ALSz flang ve contalarnn 8lgll, tolerans ve klerans kontrollar.

79 — EGZOS GAZI KARISIMI

Egzos gazi kargmn tesbit testlerl motor en dilgilk ve en ylksek huslards,
wve motor ¢lug gicl en dilgik, yanm ve maksimum olacak gekilde yilklenerek yapi-
Lr. Motor erisebilecegi nominal smicakhifa cincaya kadar cabgtinlmal ve gas nu-
muneleri ahnmahdir. Alinan gag pumunelerinde meveut karbon monoksit, karbon
dioksit, oksijen, hidrojen, metan, azot ve azot oksitleri aldehitler hatimssl olarak
tesbit edilmelidir. Her bir testte atmosfer basiner yakit sarfiyat: ve mecakhikiar kay-
dedilmelidir. -

73 — MUSADE EDILEN MAKSIMUM YAKIT - HAVA KARISIM ORANI

Motorun bitiin hiz ve gi¢ giluglarnda sulandirilmamiy egzos gam igerisinde
o 025 den fazla karbon monoksit bulunmamahdir. Milracaatc: firmalar yalut - hava
kangm oranlanm yukanda belirtilen degerden daha az deferde egzos gam igerisinde
karbon monoksit bulunacak gekilde ayarlamak mecburiyetindedirler,

Miisade edilen maksimum yakit-hava kangim oram (birim aghrhktaki yalat
jcin gerekll birim hava) bulununcaya kadar testler devam eder. Milsade edilebilir
maksimum yakit - hava kangmi pbulunduktan sonra ayar kilitlenir ve dizsaynda ge-
rekli dilzeltmeler yapilir,

Maksimum gii¢ cuaginda karbon monoksit 0,25 geciyor veya cok yakinsa 0,58
gegmiyecek gekilde ayarlamr ve bu yalut - hava karigim oranina ghre testlare yeni-
den devam edillr, Test esnasinda ortamdaki basing kaydedilir. Olgillen dejer 085 ve
buna gok yakinsa lokomotifin ¢ahgmasina milsade edilen «misade edilmiy galiyma
ortamiy min dilglk basing iginde gerekll ayarlamalar yapilarak yeniden milsade edi-
lebilir maksimum yakit - hava Rargum oram tesbit edilir,
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T4 — HAVA GIRIS - EGZOS CIKI§ VE SISTEMLER! ALSz TESTLER!

‘Bu testler lokomotif hava glrlg, egzos g sistemleri fle alev plakalarnmn
patlamaya dayamkhligi ve alev sizdirmazhig: icin yapilir, ALS2z hilereler 10 kg/ems?
hidrolik agiri basing testine dayanmaldir,

74-1 — Hava girig ve egzos gikig sistemleri motora takuli vaziyette sistemin
ig ve digina patlayier oranda galgma ortam gam veva egdeger patlayici gaz hava
karigimn génderilir, Suni Ig ateglemelerle sistemlerde {iretilen maksimum {¢ basinglar
teabit edilir.

74-2 — Yalut sistemi kapah oldugu halde motor biitiin hizlarda cahgtinlhir-
ken emme ve egzos sistemine devaml patlayien oranda gaz ginderilerek patlama
testlerl yapilacaktir,

74-3 — Hava girig aistemi igerisine ince kbimiir tozu, egzos sistemi igerisine
sis geklinde yag piskiirtillerek patlayicr oranda gaz - hava karigum jle ALSgz test-
leri yapilacaktir. Bu testler esnasinda silindirler icerisine kdmiir tozu glrmemesij icin
silindir baglar ortillecektir.

T4.-4 — Patlama testleri esnasinda egzosa-asu pilskiirtilmemeli ve eEZOE
kilvetinde su bulunmamalidir. Hava. giris ve egzos gukug plakalanmn sicakhg 100° C
veya daha dilgiik olmaldir. Hava girlg ve egzos qukig sistemlerinin her biri igin en az
10 ar test yapimahdir. Test yetkilisince gilpheli gériilen hususlar igin 10 dan fazla
test yapilabilir,

T4-5 — ALSz testleri neticesinde :

— Alev birlegim yiizeylerinden veya agqik yerlerden digari cikmamalidir,

— Dig ortamdak] Patlayic: gaz-hava kangimi patlamamahdir,

— Bistemler icinde 10,2 kg/em? den fazla 8§ir basing dretilmemelidir,

— Tehlikeli durumlar ortaya cikmamalidir,

Hava girig ve egzos cikig sistemlerinde yapian testlerde yukarida belirtilen
dért husustan herhangi bir tanesinin aksi durumuy meveutsa cihaz bagansiz  fkabul
edilip reddedilecektir.

756 — ALEV PLAKALARININ DURUMU

ALSz testleri ile diger biitin testler devam ederken hava giris ve egzos cilug
plakalarinda devaml yapilan kontroliar neticesinde :

— Alev plakalarinin sekil ve arahklar bozulmamal, glpheli durumlar ortaya
gikkmamalidir, 4

1.8 — BGZOS GAZI SOGUTMA SISTEM1

Bu testte motor ve biitiin parcalar degigmez, kararlh erlgilebilir sicakhga c-
kincaya kadar motor maksimum glclinde cahgtirir. Motor, egzos ve aksesuvarlar
etrafinda hava sirkillasyonuna, tiflenmesine misade edilmez. Egzos £8zZ1 su piiskilrt-

len 1 degerler! Sleilliir,
_ Brigllebiir kararh sicaklifa varma zamammn ksaltilabilmesi t¢in sofutma
suyu biitiin blmelerine firma tarafindan dizaynda belirtilen kararh sicakhk deger-

7.6-1 — BEgzos manifoltu {le ©g%os su plskilrtme arasminda egzos gaz sicak-
b Slgilir,
© 16-2 — Egsoz gazn son qikig sicakhign Glgiiliir,
76-3 — Sogutma suyu sicaklign &leiiliir,
7.6 -4 — Plskiirtme suyu scakhf Sletiliie,
78-8 — Blitiin bblmelerdek) sogutma sular sicakhg Slciliir.
78-6 — Cuasta €8zos gam smicakhifn 71°C den fazla olamaz.
- T78-7 — Testler esnasinda egzos Enm sofutma suyu hittiginde yenl su ilave-
lerl; qikiy egzos gazi kararl sisinda 9% 10 dan fazia degiglklik olmiyacak sekilde
yapumahdr
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7.6-8 — Egzos gan sicakhfma bagh olarak otomatfk yakit kesme sisteminin
kararhlik testi, Motor tam gig¢ ciluginda caligirken ve sistemler kararh sicakhifn
eristifgl zaman egzos gam piskiirtme sistemi kesilir ve egzos gaz sogutma suyu
hogaltiir. Motor otomatik olarak kendiliginden stop ettlfl andaki egzos gazi sicaklifn
dlgillilp tesbit edilir. Olgillen bu sicaklik 82 - 87°C arasinda olmalidir.

Bu testin devaminda kontrol nuktasindaki sicaklik 71° C ye diigtigiinde moto-
run caligmas: mimkin olabilmelidir,

Otomatik yakit kesme sistemine elle mildahele yani motorun tekrar galigtin-
labilmesi kontrol noktasmndaki sicakhgin 71° C ye dilgmesi ile mimkin olmahdir.

7.6 -9 — Parcalar ilzerinde ALSz Test Yetklilsince lizum gHrilen diger ka-
rarlilk testleri de yapilacaktir.

7.7 — MOTOR VE AKSESUVARLARININ MAKSIMUM YUZEY SICAKLIGL

Motor maksimum gilefinde calgtinlarak deglgmez kararhl umya cikmas saf-
lanacak, egzos gazm sofutme slstemleri caligimlacak fakat motor ve aksasuvariar
izerinde etrafinda higbir hava sirkilasyonu yaptinlmadan agagida belirtilen nokta-
larda yiizey meakliklan dlgitlecektir,

7.7 -1 — Egzos manifoltu girigindekd steaklilc.

7.1 -2 — Egzoz manifoltu glagndaki meakhk,

77 -3 — Motorun metal ylizeyindeki biitln noktalardakl swcakhllar.

77 -4 — Krank muhafaza sicakhifn

T7-5 — Hava girlg ve egzos ¢k aley plakalam sicaklig,

77.8 — 'Test esnasinda liizum gorillecek diger noktalardaki gicaklildar.

77-7 — Olgmeler neticesi higbir noktadaki sicaklik, patiayicn ortam sicaklif
dahil 160° C yl gecmemelidir.

7.7.-8 — ALSz Test Yetkilisi lokomotifi yame patlayici tabii ganz-hava ka-
mmmh bir galeride test edebilir. Bu testte motor iizerinde bir noktaya konmug yanic
gabuk tutugur malzemeler yanmamali ve test atmosfer] patlamamalidir.

7.7-9 — Motor yiizey sieakhjn ve sofutmas lle llgill olan ve Test yetkisince
lizum gorillen diger testlerde yapilacakhir.

78 — BEGZOS GAZINI SULAMA TESTI

Bu test normal havada motor minumum ve maksimum igletme hizinda kararh
degigmez sicakhga erigtifinde yapiir. Her fkl hal i¢ln sulanmamig egzos gazm numi-
neleri aym anda almarak gaz analizleri yapilacaktir. Bulunan degerler 6.7 ve 6.8 deld
limitleri agmamalidir,

78 — YAKIT TANKI TESTL

Yalkat tank: normal atmosfer basincinda tam doldurulup kapatildifinda higblr
yerinden yalit sizmamal ve akmamaldir,

7.10 — ELEKTRIK CIHAZLARININ TESTLER!

Elektrik clhazlarimn ALSz testlerd, ALSz Yonetmelik ve koruma tipi He llgii
olarak meveut TS standartlarma gire yapilacaktir,

VI — UCRETLER

ALSz Dizel Lokomotifierin bu ydnetmelige gbre yapiacak inceleme Lokomo-
tifin motor, egzos sistemi, hava girlg sistemlerinin her birt igin 20000, —TL. inceleme
deretd almr ve testleri igin {icretler ALSz Yonetmelik, 30 Nisan 1982 gin ve 17680
sayili Resml! Gazete esas ahnarak yaplacak lge gire tesbit edilir. Miiracaatin kayda
alinmasm takiben avans olarak tesbit edilen inceleme ve test fcretinin ALSz Test
tstasyonu hesabina yatinlmasi ve makbuzunun gonderilmesi milracaater firmaya ya-
zmli olarak bildirillr. Makbuz test istasyonuna geldikten sonra inceleme ve testlere
baglanr., '

¥ — SERTIFIKALANDIRMA

fneelems ve testler esnasinda test yetkilisi ile yapilan gifal girilgmeler, ara
raporlar sertifika ve imal lisansi yerine kullamlamaz, ilan edilemez. Testler sonucu
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Sertifikalar ve imal lisansi Maden Igleri Genel Midiirliigiince onaylam p verilir.
Serl Imalat sartlar, imalat ve bitiminde imalater firma ve test yetkilisi kontrol ve
sorumluluklan, cthag etiketinde yapilacak markalama, yazlacak bilgiler fle ALBz
Test yetkilisinee her bir playa vurulacak ALSz onay igureti ve lokomaotif seri numa-
rasi sertifika, imal lisans: eki raporla belirlenecektir.

Testler neticesi basarih olan ve geclei rapora sahip prototip lokomotif test
yetkilisinin teklifi ve Maden Igleri Genel Miidilrltigiinin onayt ile yer alth kémir
maden ocaklarinda Zone 2 (Saha 2) ortam gartlarmda 8 ay caligtinlacaktir, Proto-
tip lokomotif bu siirede miiracaatm firma tarafindan devaml, test yetkilisince zaman
Taman ve siire bitiminde yapilacakt kontrol Ve testlerin neticesinde bagarli olmas
halinde sertifikalandirma fglemi yapilacaktir,

X — MARKALAMA

Lokomotifin sabit gasesine gbriilebilecek tarzda madde 9§ da belirtilen esaslarn
gire bilgiler yazilmig ve ALSz Test yetkilisince ongy igareti markalanmig minumum
13x 26 cm ebadunda iki adet tamima plakas: takilacaktir,

X1l — LOKOMOTIFIN CALISMASINA MUSADE EDILEN OCAK HAVASI

ORANI

Madenlerde ¢aligan insanlarin saghf ile ilgili olarak bu gartnameye gire ya-
pumig ve sertifikalandinimigy ALSz Dizel Lokomotiflerin calhigtirilabileced maden
ocafn galerilerinin havasi hacimsel olarak agagidaki limitlerden daha fazla zararh
ve zehirll gasziar thtiva etmemelidir, Bu limitler asldifinda lokomotif calistirilma-
mahidr. -

— Karbon dioksit % 0.5 den fazla

— Karbon monoksit % 0,01 den fazla

— Nitrojen oksit % 0,0025 den fazla

— Oksaijen % 19 dan az, .




