MGM STANDART SARTNAME NO: 117/1986

Cekici, Tastyict ve Kaldiricilar igin
ALSz AKU BATARYALARI

I-KAPSAM

Patlayic1 gaz , toz ve buhar ihtiva eden tehlikeli bolgelerde kullanilan ALSz 6zellikli ¢ekici ,
kaldirict is makineleri ile tehlikesiz bolgelerde ayni maksatla kullanilan is makinelerinin12 volttan
bilyiik cer akii bataryalarymyn ALSz yapim , test ve sertifikalama islemlerini kapsayan bu standart
sartname TSE tarafin dan 6zel standart ¢ikarilincaya ve/veya bu sartnamenin yenisi yayinlanincaya
kadar gecerlidir.

Bu sartnameye gore imal edilmis ALSz cer akii bataryalarmin “MGM 117 ve “ALSz” kodlu
olarak markalanip kullaniciya verilebilmesi i¢in imalat¢i firmanin Maden Isleri Genel Miidiirligii
‘n den onayh Test Sertifika ve «mal Lisansina sahip olmasi gereklidir.

Konu ile ilgili miiracaat , test islemleri 19.09.1973 giin, 14660 say>l» Resmi Gazete ALSz
Yonetmeligine gore asagida adresi belirtilen kurulusumuzca yiiriitiilecektir.

Alev Sizdirmazlik Test Istasyonu
Uziilmez Caddesi No: 22 - ZONGULDAK

TELF: 0372 259 49 40

II- GENEL TANIMLAMA

Gerek kursun- asit gerekse alkali tip akiimiilatorler kimyasal yollarla elektrik depo eden,kullanim
sonrasi tekrar doldurulabilen elemanlardir. Akiiler doldurma ve bosaltma esnasinda disariya
oksijen ve HIDROJEN gaz1 ¢ikarirlar. Hidrojen gazi hava igerisinde % 4 ile % 70 arasi oranlarda
bulundugunda kiigiik bir enerji ile patlama 6zelligi gdsteren ve ¢aligsma ortami igin ¢ok tehlikeli bir
gazdir.

Akiilerden ¢ikan hidrojen gaz miktari akii cins, kapasite, elektroliz yogunlugu, 1s1 ve akiiniin yasina
baglidir. Ornegin; 25 ile 40 °C arasinda 7°C lik sicaklik artisi ¢ikan hidrojen miktarini iki misli
artirabilmekte, 1260 ile 1360 gr/ cm’ yorunluk arasinda yogunlugun 0,050 gr/cm® artmasi ¢ikan
hidrojen miktar»nyn ayrica iki misli daha artmasina neden olmaktadir.

Normal sartlarda tek hiicreli bir akiiden amper-saat basina ortalama 3,4 cm’ hidrojen gazi
¢ikmaktadir. Hidrojenin alt patlama oran» % 4 ve atesleme enerjisi ¢cok kiigiik oldugundan; 12
voltun tizerindeki cer akii bataryalarinda 6zel 6nlemler alinarak akii ici ve dis tehlikeli ortamlarin
patlamasinin 6nlenmesi gerekir.

Eleman baglantilarinin (e) tipi artirilmis emniyetli ve batarya kasasinin 0,5 mm. Aralikli ,1 mm.
kalinhikli 60 mm?*/L aralik kesitli alev plakali (d) tipi Alev Sizdirmaz muhafaza (yalmz grup |
maden sanayii i¢in tatbik edilir.)

Tiim baglantilar (e) tipi artirllmis emniyetli ve %2 den fazla hidrojen birikmesine mani olacak
havalandirilmis (e) tipi artirllmis emniyetli batarya kasasi (Grup [ maden sanayi ve Grup Il icin
tatbik edilir.) olarak yapilmasi ile miimkiin olacaktir. Birinci siktaki alev plakasi (d) alev sizdirmaz
koruma esaslar1 TS 3380 standartlarinda belirlendiginden bu standart sartnamede ikinci siktaki
havalandirmali (e) tipi artirilmi1s emniyetli ALSz akii bataryalar1 ile ilgili hususlar verilecektir.



III-TARIFLER

3.1- Patlayict Ortam (Tehlikeli Bolgeler)

Yanici gaz, sivi ve tozlarm patlama oranlarinda hava ile karisik olarak bulundugu, bulunabilme
ihtimalinin oldugu ortamlardir.

3.2- Patlayici Ortam ALSz Cihazlari

Calisirken cihazdan ¢ikabilecek ark, kivilcim, 1s1 gibi ortami patlatacak enerjinin agiga ¢ikmasi
standart korumalarla 6nlenmis, test edilmis,sertifikalandirilmis, test yetkilisince uygunlugu kabul
edilmis cihazlardir.

3.3- Patlayic1 Ortam Standartlari

Patlayici ortamlarda ¢alisacak ALSz cihazlaryn koruma tiplerine gore yapim ve test esaslarin
belirleyen standartlardir.

TSE tarafindan yayinlanan koruma tip genel standartlar1 asagida verilmistir.

Standart No Koruma Tipi Sembol
TS 3380 Alev sizdirmaz muhafaza |(d)
TS 3385 Artirllmig emniyetli (e)
TS 3492 Kendinden emniyetli @)
TS 338l Kumla Doldurma (q)
TS 3489 Maksimum yiizey sicakhgi | (T)

3.4- Cer Akii Bataryalari

Cekici, tastyici ve kaldirici is makinalarmin ihtiyact elektrik enerjisini saglayan akii toplulugudur.
Cer akiileri ile ilgili tanimlamalar TS 1354 standardinda verilmistir.

3.5- Kapasite (K)

Cer akiilerinde ¢alisma zamani 5 saattir. 5 saatlik desarj akimi esas alinarak hiicre voltaji 1,7 Volta
diisiinceye kadar elde edilen elektrik miktar1 kapasite olarak tariflenir. Birimi amper-saattir.

3.6- Cift Kutup Basi

Her bir hiicre mevcut (+) ve (-) kutup baslarinin ¢ift olarak yapilmasidir.

3.7- Patlayict Ortam Sicakligt

Patlayic1 ortam sicakligi + 40 °C dir . En biiyiik yiizey sicakligi tespiti ile isletme esnasindaki diger
sicakliklarin + 40 °C ye adaptasyon islemleri yapilmalidir.

3.8- En Bilyiik Yiizey Sicakligi

Genel tanimlar1 TS 3489 standardinda verilmis olup cihazlar {izerinde asir1 yiikleri de kapsayan
anma isletme sartlarindaki en yiiksek sicakliktir. Alti sicaklik sinifi mevcuttur.

TI= 450 °C- T2=300°C- T3= 200°C- T4=135°C- T5=100°C- T6= 85°C

IV- OZEL YAPI

Bu kisimda cer akii bataryalarnyn ve hiicreler arasi irtibatlarinin (e) tipi artiritlmis emniyetli olarak
yapim Ozellikleri belirlenecektir. Patlayict ortamda kullanilacak ALSz &zellikteki tasiyici, ¢ekici ve
kaldirict is makinelerinin elektrik cihaz ve parcalarinin ALSz 6zellikte ve sertifikali olmasi
gerektiginden ayrica bahsedilmeyecektir. Ancak tek tek ALSz sertifikalandirilmig cihazlarin is
makinelerine montaj halinde cihazlarin (firenler dahil) is makinesi ¢alisma sartlarinda ¢alisir en
bityiik yiizey sicakliginin tespiti ve markalanmasi gereklidir.



4.1- Batarya(Genel)

Batarya, kasa ve irtibatlar ile beraber tehlikeli ve tehlikesiz sahalarda calisma kosullarina uygun ve
korunmus olmahdir.

Tehlikesiz sahalarda kullanilan is makinelerindeki bataryalar; ¢ikan hidrojen gazi, korumasiz
normal elektrikli cihazlarin igine girmeyecek sekilde yerlestirilmelidir.

Bataryalar i¢inde yanici(tahta ve benzeri) malzemeler kullanilmamalidir. Kullanilan malzemeler
yeterli mekanik mukavemette, aside dayanikli ve alevi geciktirici tipte olmaldir.

4.2- Batarya Kasasi

Batarya kasasi ve kapagi ¢alisma sartlaria uygun, i¢i elektrolitige dayanikli malzeme ile
kaplanmis celik sa¢ malzemeden yapilmali ve darbelere dayanikli olmalidir.

Kasa kapag yatayla en az 5° a¢1 yapacak sekilde yerlestirilmeli ve ilgisiz personelce a¢ilmasina
engel olunacak kilitleme tertibat1 bulunmaldir.

Kasa, is makinesinin ¢alismasindaki sarsint1 ve savrulmalardan etkilenmeyecek sekilde
yerlestirilmeli, ana saseye tespit edilmelidir.

Kasa kapaklari agilmaksizin is makinesinden alinmay1 saglayacak kaldirma, tasima kulplarini
ihtiva etmelidir.

Diiseyle 60 ° ag¢1 yapan su damlalari ile alet, takim gibi benzeri seyler kasa ve havalandirma
deliklerinden igeri girmemelidir.

Batarya kasasi lizerinde madde: 5.1 deki testi karsilayacak, yani kasa i¢cinde %2 den fazla hidrojen
birikmesine mani olacak havalandirma delikleri bulunmahdir.

Dizaynda: 160 mm® lik bir havalandirma delicinin 0,028 m*/h lik bir gaz ¢ikist igin uygunlugu
ornek olarak alinabilir.

Elektriki kisimlar ile kapak arasi klerans Grup I de 35mm, grup Il de 30mm den az olmamalidir.
Grup | maden sanayi cer akii kasa metal kalinliklari, kasa ve batarya toplam agirhigina gére
asagidaki degerlerde olmali ve liizumlu yerlerde ayrica takviyeler konulmalidir.

Agirhik Kalinlik
900 kg’a kadar 4mm
900-2000 kg 6mm
2000kg’dan biiyiik | Smm

Batarya kasasi igerisinde akiiler, irtibatlar ve kablolardan baska hi¢ bir elektrik cihazi
bulunmamalidir.Batarya kasasi alt kisminda (drenaj) bosaltma tertibi bulunmalidir.

4.3- Akii Gozlerinin Yerlestirilmesi

Bataryay1 meydana getiren akii gozleri batarya kasasti icerisinde oynamayacak, hareketlerden zarar
gormeyecek sekilde sikica yerlestirilecektir. Gruplar halinde yerlestirmede grup bdlmeleri de esas
kasa gibi aside dayanikli malzemelerle birbirinden ayrilmalidir.

Birbirine yakin iki goz arasinda gerilim farki 24volttan fazla olmamali ve aralarinda en az 35 mm
mesafe bulunmahdir. Gerilimin her iki 2 volt artis1 icin bu mesafeye 1 mm eklenmelidir.

Gerilim artisinda ; akii iist noktasindan 25mm lik ve akii kabi iist kenarindan asagi 25mm lik ¢ikinti
yapan uygun izolasyon malzemelerinden bariyerler iki gbz arasina emin bir sekilde
yerlestirilmelidir.

4.4- Akii Gozlerinin Irtibatlari

Akl kutup baglar1 kapasiteye uygun ebatlarda ¢ift kutup basl olarak yapilmalidir. Kutuplar birbiri
ile irtibatlarinda ;

- Kalipta dokiilmiis kursun kopriiler,

- Kursun kaplanmis bakir seritler,



- Ucunda baglanti pabucu bulunan uygun yalitkan kilifh kalayli 6rgiilii bakir kablolar,
kullanilmalidir.

Bu irtibatlar kutup baslarina baglantilari asagida belirtilen istisnalar disinda kaynakla yapilmalidir.
(d) alevsizdirmaz muhafazali alev plakali kasalarda 1/4 konik kutup baslarina gevsemez, ¢ziilmez
civata baglantisi yapilabilir.

Kablolar irtibat pargalarina kaynak, sikma siilye-lehim ve gevsemesi dnlenmis ¢ift civata ile
yapilabilir.

Batarya icindeki grup irtibat kablolar1 , batarya kasasindan diga ¢ikan kablolar kalayli orgiilti bakir
tellerden yapilmali ve kiliflar1 asit etkisine dayanikli olmahdir. Kasa igerisindeki kablolar kasaya
kaynakli konsollar tizerine uygun bi¢imde tespit edilmelidir.

Kasa digina ¢ikan kablolar kasaya delik agilarak kablo zarar gormeyecek sekilde ¢ikarilmalidir.

4.5- Batarya Ana Baglantilari

Patlayic1 ortam is makinelerinde bataryanin ana cihaza , sarj {initelerine baglantilar1 patlayici
ortam standart isteklerine uygun yapilmalidir.
Baglantilar:
Dogrudan (direk ) baglama,
Tek kutuplu fis-prizlerle baglama,
Cok kutuplu fis- prizlerle baglama,
seklinde veya bunlarin karigimi seklinde yapilmalidir.
Baglamalarin ilgisiz personelce agilmasi, tek kutuplu fis, prizlerin (+) , (-) olarak degistirilmesi
onlenmeli, kilitleme tertipleri olmali ve ikaz levhalarn konmahdir
(DIKKAT. TEHLIKELI BOLGEDE ACMAYINIZ !) gibi...
Tek kutuplu fis- prizlerde prizler batarya kasasina montajli olmalidir.

TESTLER

Bu sartnamede belirtilen ALSz akii bataryalari, ALSz akii bataryalari, ALSz cihaz, AL Sz bataryah
is makinelerinin inceleme ve testleri ALSz Test Istasyonunda, imalatg1 firma at6lyesinde ve test
yetkilisinin uygun gorecegi kuruluslarda yapilacaktir.

5.1- Batarya Kasas1 Havalandirma Testi

Batarya kasasi igerisine akii kaplarmin kapladigi hacim kadar (esit toplam yiizeyde, yiikseklikte ve
hacimde) kapali bos kutu yerlestirilecektir. Kutunun iist ytizeyinde bataryada mevcut akii kapaklari
adedinde ve hava ¢ikisi delik ¢aplarinda delikler agilacaktir. Deliklerden esit miktarda ¢ikacak
tarzda kutuya asagidaki formiille hesaplanan miktar kadar hidrojen gaz1 génderilecektir.
F=5xNxCx 10 m?h

F= Saatte ¢ikan hidrojen gazi

N= Akii g6z adedi

C= Amper-saat kapasite (5 saatlik isletme)

Testler 6 sar saat siireli ve 4 periyot olarak yapilacaktir. Olgii araliklar test yetkilisince
belirlenecektir.

Olgiim neticesinde, higbir 6l¢iimde hidrojen miktar> % 2 ‘yi gegmemelidir.

Testlerin yapildig1 yer, oda kendiliginden serbestge havalanabilmelidir.

5.2- En Biiytik Yiizey Sicaklik Testleri

ALSz ¢ekici, tasiyict ve kaldiricr i makinalarinda kullanilan elektrik cihazlars (Elektrik
motorlan,hidrolik sistemler ) ayri ayr1i ALSz sertifikalandirilmis olsa bile is makinasina montaji



yapildiktan tam yiiklii, bos, kaldirma calisma kosullarinda kararli sicakliga erisinceye kadar
calistirthp yeniden tespit edilmeli ve is makinasi genel tanitma plakasina markalanmalidir.
Frenlerin ylizey sicakhigi yukaridaki ¢calisma kosullarinda is makinasini her 15 metrede bir tam
durus ve tekrar yiirliylis tekrarlanarak tespit edilmelidir. Calisma kosullarinda is makinasinin
cinsine gore en az 50 metre i¢inde bir adet % 5 meyilli | metre uzunlugunda ¢ikis ve inis
bulunmalidir.

Calisma kosullarinda bir periyot is makinasinin cinsine gore :

Bosta en biiyiik hizda L mesafesi gitmek,

Y iklii miisaade edilen en biiyiik hizda gitmek,

Baslangigta yiikii almak,

Sonda yiikii kaldirmak, birakmak ve yeni yiik almak,

Yiiklii ve yiiksiiz baslangicta ileri-geri giderek is makinasi yoniinii degistirmek.

Islemlerinin tiimiinii kapsamal ve saatte 6 dan az olmamalidir.

Bir periyottaki ¢calisma uzunlugu, ¢alisma sekli, periyot sayisi ig makinasi cinsine ve yukaridaki
sartlara gore imalat¢i firma ve test yetkilisince tespit edilerek testler tamamlanacaktir.

VI- MARKALAMA

Bu standart sartnameye gore test edilmis sertifikalandirilmis ALSz akii bataryalar) ve ALSz
cekici, kaldirici is makinalarini tanitma maksadi ile markalama (Standart ve sartname numarasi,
((ALSz)) onay isareti.... gibi) esaslari sertifika, imal lisansi sinirlayici sartlarinda ayrica
belirlenecektir.

VII- ALSz SERTIFIKA MURACAATI
Miiracaat 19.09.1973 giin ve 14660 sayili Resmi Gazetede yayinlanan ALSz Y&netmelik esaslarina

gore yapilmalidir. Miiracaat formlar1 ve diger agiklayici bilgiler ALSz Test Istasyonuna
basvurularak temin edilebilir.



