MGM STANDART SARTNAME NO:115/1985
Esnek, fletken Kilifli, Zirhsiz
LASTIK KABLOLAR
660/1100 V

I-KAPSAM
Patlayic1 gaz ve toz ihtiva eden yer alti kdmiir maden ocaklarinda kesici, delici ve benzeri makinalarin ¢alistirilmasinda kullanilan
esnek, haraketli metal iletken kilifli, zirhsiz 660/1100 V LASTIK KABLOLAR’ in yap1, malzeme test ve sertifikalama islemlerini
kapsayan bu sartname TSE tarafindan 6zel standart ¢ikarilincaya ve/veya bu sartnamenin yenisi yayinlanincaya kadar gegerlidir.

Bu sartnameye gore imal edilmis kablolarin “MGM 115” kodlu olarak markalanip kullaniciya verilebilmesi i¢in imalatci firmanin
Maden Dairesi Baskanlig1’ ndan onayli Test Sertifika ve Imal Lisansina sahip olmas1 gereklidir.

Konu ile ilgili miiracaat, test ve sertifika islemleri ALSz yonetmeligine gore asagida adresi belirtilen kurusumuzca yiiriitiilecektir.
Alevsizdirmazlik Test Istasyonu Miidiirliigii
Zonguldak

Telefon : 0-372 — 2594940 2682549
Fax : 0-372 - 2682801

II.LKABLO YAPILARI

2.1- Calisma Gerilimi

Kablolar (Vo) faz - toprak, (V) faz - faz aras1 gerilim olmak iizere Vo/V = 600/1100 Volt gerilim i¢in dizayn edilmislerdir.

Devamli olarak % 10 fazla gerilimde ¢alisabilirler.

2.2- Kablo tipleri

Kablolar cizelge 1 de sematik olarak gosterildigi gibi 7, 7M, 7S, 11, 14, 16 no ile belirlenen 6 esas tiptedir. Hertipin detay bilgileri
cizelge 2, 3 /4, 5, 6, 7 de verilmistir.

2.3- lletkenler

Iletkenler her tip ve kesit icin cizelgelerde belirtilen cap ve adette TS 3544 standartina uygun kalaylanmis yumusak elektrolitik bakir
tellerden yapilacaktir. Tel caplarinda kabul edilebilir tolerans +0,01 mm dir. Kalay miktar1 7,5 gr/m2 den az olmamalidir.

16 mm? ye kadar olan kesitlerde iletkenler tellerin standart diizende burulmasi ile meydana getirilecektir.

Iletkeni meydana getiren bakir teller tek tek giimiis , lehim ve elektrik kaynag: gibi yontemlerle eklenebilir.teller burulduktan sonra
hicbir ek yapilmayacaktir . Imalatci isterse 16mm? ve daha yukar kesitlerde iletkenin etrafini PET veya esdegeri nem emici olmayan bir
bantla sarilabilir. Vulkanizasyon neticesi bu bantta meydana gelebilecek gevreklik ve renk soluklugu dikkate alinmayacaktir.

2.4- Yalitkan Kiliflar



Iletkenlerin etrafi kablo tip ve kesitine bagl olarak ¢izelgelerde belirtilen nominal kalinliklarda iletkene yapismayacak tarzda yalitkan
kilifla kaplanacaktir. Bu kiliflar imalat¢1 firma se¢imine bagh olarak:

-MGM 112/1984 Sartname Cizelge: 2 deki degerleri verilen YAL tip 6zelliklerinde MEPR/CSP karisimindan;

-Degerleri Cizelge : 9 da verilen MEPR (Medium Etilen propylen rubber) kaugugu veya esdegerinden yapilacaktir. MEPR den yapilmis
yalitkan kilifin rengi sar1 olacak damar tanmitilmasinda renkli su gecirmez seritler kullanilacaktir.

Yalitkan kilif et kalinliklarinda 6lgmeler neticesi kabul edilebilir eksi tolerans anma degerinin %10+0,1 mm sidir.

2.5- Damarlarin Tanitilmasi

Damarlarin tanitilmasi asagida belirtilen renklerde yapilacaktir.

Gii¢ Kumanda Toprak
Kahverengi Mavi Yesil/Sar1
Sar1

Bu Tanitma yalitkan kiliflarin dogrudan renklendirilmesi ile yapilacagi gibi MGM 112/1984 sartname Madde: 2.13 de belirtilen su
gecirmez kompunt emdirilmis renkli seritlerin yalitkan kilifi izerine sarilmasi ile de yapilabilir. Tanitma renkli seritlerle yapildiginda
yalitkan kiliflar siyah veya ana malzeme renginde olabilir. Toprak damarinin ¢ift renkli yapilmasinda renklendirme TS 212/1981 standardi
Madde: 3.2.1.2 ye uygun olmalidir.

Kullanic1 ve imalat¢1 aralarinda anlasarak toprak damar tanitilmasi tek renk sar1 olarak yapilabilir.

Demetteki Teller Orgii Kalinlig Etken Genislik
13/ 0.30 mm 1 mm 1.8 mm
10/ 0.30 mm 1 mm 1.4 mm

7/ 0.30 mm 1 mm 0.9 mm

Orgiide ve 6rgii sirasinda tellerde ek yapilmayacaktir. Biten bir tel (ig) uclar kesilerek orgiiden cikariacaktir. Damar boyunca herhangi
bir metre uzunlugunda bir igden fazla ¢ikarilma yapilmayacaktir.

2.7- Merkez Tastyici

-11, 14 ve 16 tip kablolarda merkezde PCP den yapilmis ve ortasinda ip bulunanan yidiz tasiyicisi bulunacaktir.

-7, 7™M ve 7S Kablolarda merkesde tasiyici olarak ¢iplak toprak iletkeni buluncaktir.

2.8- Damarlarin Burularak Sarilmasi

Tip 7 ve TM kablolarda damarlar ¢iplak toprak iletkeni lizerinde iletken kiliflar deforme olmayacak ve iyi bir elektriksel temas
saglayacak tarzda sikica sarilacaktir.

11 ve 14 tip kablolardada damarlar yi1ldiz merkez tasiyicisi iizerine siralanarak sarilacaktir.



16 tip kabloda iletken kilifl1 ii¢ giic damar1 aralarinda bir kumanda ve iki toprak damar iiclii yidiz merkez tasiyicisi siralanarak
sarilacaktir.

2.9- Sarilma Yonleri ve Uzunluklar
7S tip kablo hari¢ diger tip kablolarda damarlar saga dogru sarilacaktir. Sarilma adimi 25 mm? kesite kadar sarilma capiin 15 katindan

, 25 mm" den biiyiik kesitlerde sarilma capinin 18 katindan fazla olmayacaktir.

2.10- Damarlarin Siralanisi

Tip: 7; TM; 7S; 11 3 gii¢ damari- kumanda
Tip: 14 3 gii¢ damari- toprak- kumanda
Tip:16 3 gii¢ damari- 2 toprak- kumanda

2.11-D1s Kilif

Siralanmis damarlarin {izeri siyah renkli PCP den, yirtilma direnci en az 7,5 N/mm olan ve 6zellikleri MGM 112/1984 sartnamede
belirtilen K4 tipi zor kosullar, yaga dayaniklilik ve alevi geciktirici koruyucu kilifla bir islemle kaplanacaktir.

Bu kilifin anma et kalinliklar1 ¢izelgelerde verilmis olup 6l¢meler neticesi kabul edilebilir eksi tolerans anma et kalinliginin %15 +0,1
mm sidir

2.12- Kumanda Damarlar toplulugu Kilifi
78 tipi kabloda dordiincii damar olarak yer alan kumanda damarlar toplulugunun disina ¢ap1 metal iletken kilifli faz damari ¢apina
esitolacak kadar et kalinliginda siyah renkli PCP den K2 tip dogal kosullar yaga dayanikli alevi geciktirici 6zelliklerde dis kilif yapilacaktir.

NI-MARKALAMA
Imal edilmis kablolarda damarlarin biikiimii sirasinda renkli , imalatci tanitma ipi kullanilacaktir.
Sertifikalandirilmis ve Imal Lisans1 verilmis bir kabloda markalama kitap harfleri ile ve okunabilir sekilde;

MGM 115/1985 — Sertifika Numaras1 — FIRMA

Kablo tip ve kesiti- imal y1l ve ay1

Imalatc1 ve kullanici aralarinda anlagarak aralarinda anlasarak bu markalamanin sonuna kullanici firma tanitmasini yazabilirler.
Markalama Imal Lisans1 simirlayici sartlarinda belirtilenasagidaki siklardan biri ile yapilacaktir.

-Kablonun i¢inde damar tanitilmasi i¢in kullanilan renklendirilmis su gecirmez bantlardan biri iizerinde,

-Damar aralarinda su gecirmez bez serit lizerinde,

-Kablo dis kilifinin iizerini kablo boyunca en az 12 mm genisliginde sar1 renkli bir serit iizerinde (Bu sar1 renkli serit kullanim sirasinda



bozulmiyacak , silinmiyecek sekilde baski miirekkebi, boya veya diger uygun malzeme ve metodla yapilmalidir).

IV-AMBALAJLAMA
Kullanici ve imalg aralarinda 6zel bir anlasma yapmuslarsa kablolar 250 m boyunda tamburlara sarilacak, kablonun iki ucu tamburdan
disartya ¢ikarilarak dogal kosullara dayanacak sekilde sikica kapatilacaktir.

V-SIPARIS

Kullanici bu sartnameye uygun kablo siparislerinde asagidaki bilgileri imalatci firmaya bildirmelidir.

- Bu sartname numarasi : MGM 115/1985
- Kablo tip ve kesiti :
- Bir tamburdaki kablo boyu S metre

VI-OLCME ve TESTLER
6.1- Numune Alma
Tip testleri i¢in enaz 25 metre kablo numunesi verilmelidir.
Ambalajlanmis tamburlarda kullanici rutin testleri icin en fazla 120 cm fazlalik birakilmalidir.

6.2- Tip Testleri

Kablo numuneleri iizerinde bu sartnameye uygunluk kontrolii igin ALSz Test Istasyonu’ nda ve /veya Test Yetkilisinin uygun gorecegi
kuruluslarda yapilacak tiim testleri kapsar.

Bu sartnamede belirtilenlerle , bu sartname kapsamu is yerlerinde calisacak kablolarla ilgili belirtilmeyen inceleme ve testlerin yapimi
Test Yetkilisinin insiyatifindedir.

6.2.1-Bakir letkenler

Ts 3544/1981 startina gore yapilacaktir.

6.2.2- Yalitkan Kiliflar

Boyutlar , yaslandirma 6ncesi ve sonrasi ¢ekme ve uzama TS 37 standartina gore yapilacaktir.

6.2.3- Yalitkan Direnci

MGM 112/1984 nolu sartname madde 6.5.3 e gore yapilacaktir.

6.2.4- lletken ve Iletken Kilif Direnci

TS 37 standartt madde 1.4.4 e gore yapilacaktir.

6.2.5- Kalay Miktar1 Tayini

Ts 1918 standardina gore belirlenecektir.



6.2.6- Kuruda Yiiksek Gerilim Testi

Imal edilmis biitiin kablolarda damarlar arasina , damar- toprak+ siper arasina 2500V , 40-60 Hz degerindeki gerilim 5 dakika miiddetle
tatbik edildiginde yalitkanlar arasinda hi¢bir delinme olmamalidir.

Test esaslar1 TS 37 ve212 de belirlendigi gibidir.

6.2.7- Yasta Yiiksek Gerilim Testi

TS 37- 1.4.8.2.2 deki Esaslara gore yapilacaktir.

6.2.8- Alevi Geciktiricilik

MGM 108/1983 nolu sartnameye gore yapilacaktir.

6.2.9- Yaga Dayaniklilik Testi

TS 37 madde 1.4.25 e gore yapilacaktir.

6.2.10- D1s Kilif Yirtilma

MGM 111/1984 nolu sartnamede belirtilen esaslara gore yapilacaktir.

6.3- Imalat¢1 Rutin Testleri

Imalat baslangi¢ ve devaminda kablo ve elemanlarinin bu sartnameye uygunluk 6lcii ve kontrol ve testlerini yapmanin yan1 sira bitmis
bir kabloda rutin olarak:

- Tletken direnci,

- Tletken siper ve toprak direnci,

- Yiiksek gerilim ve toprak direnci,

- lIzolasyon direnci,

Olgme ve testlerini yaparak tambur iizerine ve firma biinyesinde yazili olarak belgeliyecektir.

- lletken tellerikalay miktar1 baslangicinda imalatgi tarafindan kontrol edilmelidir.

6.2.4- Kullanic1 Kontrol ve Testleri

Kullanici 6.3 de belirtilen 6lgme ve testlerden istediklerini ayr1 olarak yapabilecegi gibi imalat¢i rutin testleri ile birlestirerek yapabilir.

VII-KABLOLARIN ISLETME AKIMLARI

Kablolarin isletme sartlarina gore ¢alistirilacagi akim degerleri Cizelge 10 da verilmistir.

VIII-YALITKAN DIRENCLERI
Cizege 8 de kesit ve yalitkan cinsine bagl olarak yalitkanlik direngleri verilmistir.

IX-MEPR YALITKAN DEGERLERI
Cizelge 9 da MEPR yalitkan degerleri verilmistir.




Cizelge :1 KABLO GENEL YAPILARI

TiP | Faz | Dam. Jemank
No Ad. Ad GENEL YAPI orunts
7 3 5 Iletken kilifl1 3 giic ve iletken kilifs1iz kumanda damarli iletken kilifa temash
toprak iletkeni vardir. (o)
’ OO
™ 3 5 Tip 7 nin ayn1: Gii¢ ve kumanda ayn kesitte,iletken kilifli
7S 3 Iletken kilifli 3 giic damari ve iletken kilifs1iz 3 damarli kumanda kablosu
7 damar gibi toprak iletkeni etrafina sarilmistir.
lletken kilifli 3gii¢ damar1 ve iletken kilifsiz kumanda damar1 elostomerik o‘o
11 3 4 merkez tasiyicisi iizerine sarilmistir. 00
Iletken kilifli 3 giicdamari , iletken kilifsiz kumanda ve toprak damar1 yildiz ogo
14 3 5 gobek ilizerine sarilmigtir. o)
//A\\
16 3 lletken kilifli 3 giic damari aralarina iletken kilifsiz 2 toprak , 1 kumanda O
6 ; L OO
damarn elostomerik merkez tasiyicisi tizerine sarilmistir - /

///




Cizelge :2 TIP 7 KABLO DEGERLERI

Giig 16 25 35 50 70 95
[letken anma kesitleri mm?2 Toprak 16 16 18 25 35 50
Kumanda 16 16 16 25 35 50
Giig 126/0,40 196/0,40 276/0,40 396/0,40 360/0,50 475/0,50
Iletken tel adet ve ¢caplar1 mm Toprak X 126/0,40 126/0,40 147/0,40 196/0,40 276/0,40 396/0,40
Kumanda 126/0,40 126/0,40 126/0,40 196/0,40 276/0,40 396/0,40
- Gii¢ 1,5 1,6 1,6 1,7 1,8 2,0
Yalitkan kilif kalinligt mm Kumandad+ 15 15 15 1.6 1.6 1.7
Dis kilif kalinligi mm 5.0 5.0 5.0 5.3 5.8 6.4
Dis cap mm En az 35,8 39,7 43,1 48,5 55,1 62,4
En fazla 40,6 449 47,3 53,8 60,8 68,1
[letken direnci en fazla Gii¢ 1,24 0,795 0,565 0,393 0,277 0,210
(1000 m 20°C)ohm Kumanda 1,24 1,24 1,24 0,795 0,565 0,393
Ug iletken kilif ve toprak
paralel direnci enfazla 0,70 0,60 0,60 0,50 0,34 0,28
(1000 m.20°C)ohm

(*)Toprak iletkeni demetlerinin sarilma yonii damarlarin sarilma yonii ile ayn1 olmalidir.

(+)Kumanda damarlarinin ¢apiniiletken kilifli giic damarlarinin ¢apina esit kilabilmek icin (CSP, PCP yahut Epr) den yapilacak ilave
kalif kati birinci kiliftan kesilip kolayca ayrilabilecek nitelikte olmalidir.



Cizelge 3 7M KABLO DEGERLERI

Gii¢ 16 25 35 50 70 95
Iletken kesiti mm? Toprak 16 16 18 25 35 50
Kumanda 16 25 35 50 70 95
Giic 126/0,40 196/0,40 276/0,40 396/0,40 |360/0,50 475/0,50
fletken tel adet ve caplari Toprak 126/0,40 126/0,40 147/0,40 196/0,40 |276/0,50 396/0,40
Kumanda 126/0,40 196/0,40 276/0,40 396/0,40 |360/0,50 475/0,50
- Giic 1,5 1,6 1,6 1,7 1,8 2,0
Yalitkan kilif kalinligt mm Kumanda 15 1.6 1.6 1.7 18 2.0
Dis kalif kalinligt mm 5,0 5,0 5,0 5,3 5.8 6,4
Dis cap mm En az 35,8 39,7 43,1 48,5 55,1 62,4
En fazla 40,6 44,9 48,3 53,8 60,8 68,1
Iletken direnci en fazla Giig 1,24 0,795 0,565 0,393 0,277 0,210
(1000 m. 20° C) ohm Kumanda 1,24 0,795 0,565 0,393 0,277 0,210
Dort iletken kilif ve toprak
iletkeni paralel direnci en fazla 0,61 0,40 0,35 0,29 0,18 0,16

(1000 m. 20° C) ohm

(+) Toprak iletkeni demetlerinin sarilma yonii darlarinin sarilma yonii ile ayni1 olmalidir.




Cizelge : 4 7S TiPl KABLO DEGERLERI

1 2 3 4 5
Giig 50 70 95
Iletken kesiti mm?2 Toprak 25 35 50
kumanda 4 6 6
Iletken tel adet ve anma caplari Gig 396/0,50 360/0,50 475/0,50
mm Toprak 276 276/0,40 396/0,40
kumanda 0,40 84/0,30 84/0,30
Yalitkan kilif et kalinliklari Giig 1,7 1,8 2,0
mm Kumanda 1,4 1,5 1,5
Dis kilif radyal kalinlik mm 5,3 5,8 6,4
Dis cap mm En az 48,5 55,1 62,4
En fazla 53,5 60,8 68,1
Het]l;flnfg;zn‘“ Gig 0,393 0.277 0,210
(1000 m. 20°C) ohm Kumanda 5,47 3,60 3,60
3 iletken kilif ile toprak iletkeni
direnci 0,50 0,34 0,28
(1000 m. 20°C) ohm

Cizelge : 5 TIP 11 KABLO DEGERLERI (Bu kablo araba iizerinde geri sarma makaras1 olan sistemlerde kullanilmalidir)

1 2 3
. o\ Giic 16
2
Iletken kesiti mm' Kumanda 16
. Giig 126/0,40
Iletken tel adet ve caplart mm Kumanda 126/0.40
o Giig 1,5
Yalitkan kilif kalinligt mm Kumanda 15
Dis kalif kalinligt mm 3,0
En az 30,9
Kablo capt - mm En fazla 34,0
Iletken direnci en fazla Giic 1,24
(1000 m. 20°C) ohm Kumanda 1,24
Iletken kilif direnci en fazla .
(1000 m. 20°C) ohm 4 iletken kilif paralel 1,05




Cizelge : 6 TIP 14 KABLO DEGERLERI

1 2 3 4 5 6 7
. o Giic, toprak 25 35 50 70 95
2
Iletken kesitleri mm umanda 6 6 25 35 50
fletken tel ve adetleri mm Giig, toprak 196/0,40 276/0,40 396/0,40 360/0,50 476/0,40
kumanda 126/0,40 126/0,40 196/0,40 276/0,40 396/0,40
- Giig, toprak #* 1,6 1,6 1,7 1,8 2,0
Yalitkan kilif kalinligt mm Kumanda % 15 15 1.6 1.6 1.7
Dis kilif kalinlig mm 5,0 5,2 5,7 6,3 7,0
Dis cap mm En az 432 473 53,7 61,2 69,3
3 &ap En fazla 46,5 50,7 57.6 65,0 73,9
[letken direnci en fazla Giig, toprak 0,795 0,565 0,393 0,277 0,210
(1000 m. 20°C) ohm Kumanda 1,24 1,24 0,795 0,565 0,393
Iletken kilif direnci en fazla Ug iletken kilif
(1000 m. 20°C) ohm paralel 1,10 1,20 1.4 0,70 0,85

* Toprak ve kumanda damarlarinin ¢apini iletken kilifli giic damarinin ¢apina esit yapmak icin (CSP, PCP yahut EPR) den yapilacak
ilave kilif kati, birinci kiliftan kesilip kolayca ayrilabilecek ve belirgin tarzda olmalidir.



Cizelge : 7 TIP 16 KABLO DEGERLERI

1 2 3 4 5 6 7
. o Giig 25 35 50 70 95
2
lletken kesitleri mm Top.. kumanda 10 10 16 25 35
fletken tel adet ve caplart  mm Giig 196/0,40 276/0,40 396/0,40 360/0,40 475/0,50
sap Top...kumanda 80/0,40 80/0,40 126/0,40 196/040 276/0,40
Giig 1,6 1,6 1,7 1,8 2,0
Yalitkan kilif kalinliklart mm Top...kumanda 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0
Dis kilif kalinligi mm 5,0 5,0 5,0 5,4 6,0
Dis cap  mm En az 36,5 39,5 43,9 49,6 58,2
¥ ¢ap En fazla 40,2 447 49,0 55,3 65,0
Iletken kilif direnci en fazla Ug iletken kilif
(1000 m. 20°C) ohm paralel LI10 1,20 140 0,70 0,85

Cizelge : 8 YALITKAN DIRENCLER]

Iletken kesiti Enaz yalitkan direnci
mm? (1000 m. 20°C) M ohm
MEPR/ CSP MEPR

10 Tip 16 320 400
16 kumanda ve 250 310
25 Toprak 200 250
16 350 435

25 300 375

35 260 325

50 230 285
70 210 260

95 200 25




Cizelge : 9 MEPR YALITKAN DEGERLERI
(Medium etylene propylene rubber)

Bu yalitkan TS 37 standartina gore test edildiginde
Asagidaki degerleri saglamalidir.

I- ESKITMEDEN ONCE

Kopma direnci (en az) kg/ mm? 65

Kopma uzamasi (en az) %200

II-ATMOSFER BASINCLI HAVADA ESKITME SONRASI
(7Giin 135 +,-2°C)

Kopma direnci degisimi (en az) %+,- 30

Kopma uzama degisimi (en fazla) 90+,- 30

III-YUKSEK BASINCLI HAVADA HIZLI ESKITME SONRASI
(42 saat 1274,- 1 ° C)

Kopma direng degisimi (en fazla ) 90+,- 30
Kopma uzama degisimi (en fazla ) %+,- 30
%100 UZAMADAKI GERME YUKU (enaz) kg/mm? 20

Yalitkan direng sabitesi TS 212- 2.3.2.1.1° e gore yapildiginda MGM
112/1984 madde : 6.5.3 ve ¢izelge : 2deki YD1 tipi yalitkan kilif (K)
degerini saglamalidir.




Cizege: 10- 7,7M,7S, 11, 14, 16 TIP KABLOLAR ISLETME AKIMLARI

Iletken kesiti Devamli calisma Kesintili caligma
mm? Amper Amper

16 85 90

25 110 120
35 135 150
50 170 190
70 205 235
95 250 295

Bu degerler asagidaki sartlarda gecerlidir.
- Muhit sicakligi 25 © C yi gegcmemelidir.

kesintili ¢calismada yiiklenmeler:

Tam akimda 40 dakika ,

Bosta 10-15 dakika ,

Yarim yiikte 40 dakika ,

Bosta 10-15 dakikadan fazla olmamalidir.




