MGM SARTNAME No:101/1982
Madenci Bas Lambasi icin
ESNEK KABLO

Bu sartname yetkili otorite
MADEN ISLERI GENEL MUDURLUGUNCE
Y aymlanmistir

Tiirkiye’deki biitiin maden ocaklarinda kullanilacak madenci bas lambast ESNEK KABLOSUNUN
dizayn, imalat ve testlerini kapsayan bu 6zel sartname hiikiimleri 01/06/1986 tarihinden itibaren gecerlidir.

Tiirk Standartlar1 Enstitiisii tarafindan 6zel standart ¢ikarilincaya ve/veya bu sartnamenin yenisi
yaymlanincaya kadar kullanici veya imalat¢1 kuruluglar bu sartname hiikiimlerine aynen uymak
zorundadirlar.

Bu kablonun imal edilip kullaniciya verilebilmesi igin imalat¢i firmanin Maden Isleri Genel
Miidiirliigiince onayli ALSz test sertifikasi ve imal lisans1 almas1 zorunludur.

Konu ile ilgili ALSz test, imal lisans1 islemleri Alevsizdirmazlik yonetmeligi geregi asagida adresi
belirtilen kurulusumuzca yiiriitiilecektir.

T.C
Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlhig:
Maden sleri Genel Miidiirliigii
ALEVSIZDIRMAZLIK TEST ISTASYONU MUDURLUGU
Uziilmez caddesi
ZONGULDAK

Tel:0-372-2594940
KAPSAM

Bu sartname patlayici gaz ortami ihtiva eden yer altt madenlerinde kullanilan MGM 102 (1982) no lu
sartnamesine uygun ve sertifikali 4 Volt — 1 Amper Akiilii Madenci Bas Lambasinin Akii — Baslik arasi
irtibat1 saglayan ESNEK KABLONUN Y API, malzeme ve testlerini kapsar.

I - GENEL YAPI

Kablo : Merkez ipinin etrafinda bosluk birakmadan sarilmis izoleli iki damar1 ve siyah renkli (PCP)
Polychloroprene bir kilifi ihtiva eder.

1.1 — MERKEZ IPI

1.1.1- Kablo merkezinde ¢ap1 1.7 mm ‘den az olmayan ip kullanilacaktir.

1.1.2- 1p 2.2.8 “de belirtilen test ‘e 26.5 kg cekme mukavemetine dayanacak ve uzamast % 7.5 dan fazla
olmayacaktir.

1.1.3- Merkez ipinin igindeki bakir ve magnezyum miktar1 % 0.005 ‘i asmamahdir

1.2-  ILETKENLER

1.2.1-  Tletkenler TS 18 € uygun tavlanmis veya yumusak ¢ekilmis,kalayli ve 0.2 mm g¢apli bakir tellerden
meydana gelecektir.iletkenlerde hig bir surette ek bulunmayacaktir.

1.2.2-  Tel ytizeyindeki kalay miktar1 2.2.9 ¢ da belirtilen test sonucu minimum 7.5 gr / m2 olmalidir.
1.2.3-  [lletkenler ; (1+6+12+13) standart diizende sarilmis 32 adet telden yapilacaktir.



1.2.4- Imal edilmis 100 metrelik kabloda her iletkenin direnci 2.1.2 ‘deki test sonucu 3.4 Q  dan biiyiik
olmamalidir.

1.3- DAMAR IZOLASYONU

1.3.1- lletkenlerin iizeri Tablo — 1 © de verilen degerleri 2.2.4 “‘deki test sonucunu karsilayacak tarzda 60
C° ‘lik vulkanize kaucuktan kaplanacak ve damarlar meydana getirilecektir.
1.3.2- Vulkanize kauguk icin tabii kaucuk veya tabii kauguk-+sentetik kauguk karigimi kullanilacaktir.
1.3.3- Damar izolasyonunun nominal kalinlig1 0.5 mm. dir.Bitmis bir kabloda izolasyon hi¢ bir noktada
0.25 mm kalinliktan asagi diismemelidir.
1.3.4- Damar izolasyon renklerinden biri kirmizi digeri siyah olacaktir.
1.3.5-

1.4 - TANITMA IPI

Merkez ipi ile beraber 0.2 - 0.3 mm kalinliginda renkli bir firma tanitma ipi kullanilacaktir.
1.5 - DAMARLARIN SARILMASI

izole edilmis damarlar merkez ipinin etrafinda doner sekilde 25 mm yiikseklikte minimum iki tur yapacak
tarzda sikica sarilacaktir.

1.6- DIS KILIF

1.6.1- Merkez ipinin etrafina sarilmis damarlarin disina siyah renkli ve diizgiin bir silindirik kilif
gecirilecektir.

1.6.2- Dis kilif ylizeyinin diizgtin olmasi ve damarlarin dis kilifa yapismamasi i¢in tedbir alinmalidir.

1.6.3- Dis kilif deneyler sonucu Tablo-11I deki degerleri saglayacak sekilde siyah renkli (PCP)
polycholoroprene (60°C ‘lik vulkanize dis kilif kaugugu) dan yapilacaktir.

1.6.4- D1s kilif yaga ve aleve dayaniklilik testlerini basaracaktir. (2.2.6 ve 2.2.7 deki testler)

1.6.5- Dis kihifin radyal kalinhigi nominal 1 mm olacak ve hi¢ bir noktada 0,9 mm nin altina diismeyecektir.
1.7- KABLO DIS CAPI

Kablonun dis ¢apt 8,5mm den az ve 9 mm den fazla olmayacaktir.

II-TESTLER
2.1-RUTIN TESTLER

2.1.1- Rutin testler imalat¢1 firma tarafindan imal edilmis biitiin kablolara uygulanir. 1.2.2 deki kalay miktari
tesbiti imalat baglangicinda yapilmahdir. Aksine bir anlasma yoksa imalat¢i tarafindan yapilan rutin testlerle
kullanicinin yaptiracagi rutin ve tip testleri birlestirilerek yapilabilir.

2.1.2- DAMAR ILETKEN DIRENCI: imal edilmis 100 metre kablonun her bir damar iletkeninin direnci 3.4
Q dan fazla olmayacaktir. Testler TS 37-Madde: 1.4.4°e gore yapilacaktir.

2.1.3- GERILIM TESTI : Kablonun iki damar1 arasina 40-62 Hz lik diizgiin siniizoidal 500 Volt luk
alternatif gerilim tedrici artirilarak tatbik edilecektir. 500Volt 5 dakika tutulacak ve bu miiddet sonunda,
damar izolasyonunda hig¢ bir bozulma ve tahribat olmayacaktir.

2.1.4- Tip testlerinden 2.2.3-, 2.2.6- ve 2.2.9 maddelere kablonun kullaniciya tesliminde rutin testlere ilave
olarak yapilir.



2.2- TiP TESTLERI

2.2.1- Bu testler imalati bitmis kablonun rnekleri tizerinde ALSz Test Sertifika ve imal lisans1 verilmesinde
uygulanir.

2.2.2- Kullanici sertifika ve imal lisansi sahibi firmadan satin alacagi kablolarin Alevsizdirmazlik Test
Istasyonu Miidiirliigiince tip testlerinin ve kontrollerinin yapilarak neticenin bir raporla tespitini isteyebilir

2.2.3- GENEL OLCMELER :Kablo ile ilgili fiziki 6lgmeler asagida belirtilen standart maddelerine gore
yapilacaktir.

——————— Bakir tel iletken caplar1 : TS 18-2.1

——————— Izolasyon et kalmhigi  : TS 37-1.3.2

——————— Dis kilif et kalinhg: : TS 37-1.3.2.3

——————— Dis cap 6lgiilmesi :TS37-1.3.1.2

2.2.4- IZOLASYON DENEYLERI: izolasyon i¢in Tablo —I “de belirtilen degerlerin numunelerce saglanip
saglanmadig1 TS —37 — Madde —1.4 de belirtilen deneyler yapilarak tespit edilecektir.

2.2.5- DIS KILIF DENEYLERI (¢cekme ve uzama): Dis kilif igin Tablo —II de belirtilen degerleri
numunelerce saglanip saglanmadig TS 37- Madde: 1.4 de belirtilen deneyler yapilarak tespit edilecektir.

2.2.6- ALEVE DAYANIKLILIK: Alev kaynagi olarak klasik gazlarla beslenen ve meme deligi 10 mm olan
bunzen beki kullanilir. Yere dik tutuldugunda alevin boyu 125 mm ve mavi renkli , alev i¢i boyu 40 mm
olmalidir.

Yanici memenin deney i¢in tatminkar ¢alistigi ¢ap1 : 0.685- 0.735 mm ve serbest uzunlugu 100 mm
olan tutamakli ¢iplak bakir tel , ufki olarak tutulan aleve meme ucundan 50 mm uzaklikta dik sokuldugunda ,
erime miiddeti 4-6 sn olmalidir. Ornek kablo , yatay vaziyette tutulan alevin igine dik olarak ve mavi i¢ alev
konisine degecek tarzda 10 sn miiddetle tutulur. Kablo ¢ekildiginde yanan kisim 30 sn miiddetinde
sonmelidir.

2.2.7- KILIFIN YAG ASITLERINE DAYANIKLILIGI :
Kablonun polychloroprene dis kilifindan 80 mm uzunlugunda ve komple kablodan 300 mm uzunlugunda
ornek pargalar alinarak asagida oranlar1 belirtilen asit karisimina daldirilir..

----Oleik asit 2% 60

----Stearik asit 2 % 20

----Palmitik asit  : % 20

Karigimin sicakligi 70 °© C + 1°C Olacak sekilde pargalar 4 giin bekletildikten sonra ¢ikarilir,

temizlenip kurulanir ve 1s1 oda sicakligina diistiriildiigiinde netice:

---Ornek kilifin agirhik artis1 % 50

---Ornek kablo gap artis1 ise % 20’den biiyiik olmamalidir.

2.2.8- MERKEZ IPININ GERIME TESTI : Ornek merkez ipine 26.5 kg ‘lik bir gekme kuvveti 1 dakika
siireyle tatbik edilir. Netice olarak merkez ipi kopmamali ve uzamasi da % 7.5 ‘dan fazla olmamalidir.

2.2.9- KALAY MIKTARI TAYIN TESTI : Numune kablo damarlari iizerindeki izolasyonlar gikarilarak
kimyasal yontemlerle birim teldeki kalay miktar1 saptanir. Ayrica kalayin iletken teller iizerine iinifor sekilde
ve tam olarak yapistiginin da kontrolii yapilmalidir.



III- NUMUNE ALMA

3.1- ALSz Test Sertifika ve Imal Lisansi i¢in imalat¢i firma bu sartnameye uygun olarak imal ettigi 50
metrelik numune kabloyu, miiracaat yazisi ile beraber Alevsizdirmazlik Test Istasyonu Miidiirliigiine teslim
edecektir.Miiracaat ve testlerle ilgili islemler 19/09/1973 giin 14660 sayili Resmi Gazetede yayinlanan “Alev
Sizdirmazlik Yonetmeligi “ hitkiimlerine gore yapilacaktir.
3.2- Imal Lisansina sahip firmaca, miisteriye teslim edilecek kablolarin test ve kontrolleri ile imal lisansinda
ALSz Test Yetkilisince belirtilen ve firmaca yapilacak rutin testlerden ayr1 olarak , tip testleri i¢in asagida
belirtilen esaslara gére numuneler alinir.

Imalatgi ve kullanici firmalar aralarinda mutabakata varmalari ve bu durumun test yetkilisince kabul
edilmesi halinde rutin, tip ve ALSz testleri miisterek bir dizi test olarak yapilacaktir.
3.2.1- Kangaldaki kablo boyu 30 m ‘ ye kadar ise bastan veya sondan veya 135 cm ‘nin katlarinin bittigi
yerden itibaren 30cm ‘lik bir numune alinir.
3.2.2- Kangaldaki kablo boyu 30 m ile 75 m arasinda ise bastan veya sondan ve 135 ¢cm nin katlarinin bittigi
yerden itibaren 30 cm ‘lik iki adet numune alinir.
3.2.3- Kangaldaki kablo boyu 75 m’den fazla ise bastan veya sondan ve 135 cm’ nin katlarmin bittigi yerden
30 cm’lik ti¢ adet numune alinir.
3.2.4- Miisteriye teslim edilecek ve miktar1 1500 m’ye kadar olan kablolarda minimum 30adet numune
alimmalidir.
3.2.5- Alinan numunelerden rast gele 24 adet segilerek 8 ‘erlik ti¢ grup halinde 0 dan 7 ye kadar
numaralandirilir ve yapilacak testler i¢in kullanilir.

IV-AMBALAJLAMA

4.1- Bu sartnameye gore imal edilmis kablolar 135 cm’nin katlar1 olacak sekilde ambalajlanir.

Testler icin :
---- 30m ‘ye kadar olan ambalajlarda minimum 30 cm,
-—-- 30 ile 75 m arasindaki ambalajlarda minimum 60 cm ,
---- 75 m’den biiyiik ambalajlarda ise minimum 120cm uzunlugunda numuneler igin fazlalik birakilmalidir.
4.2- Her ambalajin tizerindeki etikete , ambalajdaki kablo miktar1 ve testlerden madde: 2.1.2-ile 2.1.3 deki
testlerin yapildigi yazilmalidir.

TABLO-1
DAMAR iZOLE KAUCUGU
TEST CEKME UZAMA
’IMSE;;) bU Min kg/cm? Degisme Min Degisme
Yo % Max %
Eskitmeden onceki
Degerler: 141112 50 - 250 -

Atmosfer basingli
Hava i¢inde hizl 141112 42 -- 250 --
eskitme 10 giin 70+1°C

Oksijen icerisinde Hizl
Eskitme 70£1°C 141113 42 - 250 -




Sonra oksijen i¢inde

hizli eskitme 7 giin 141114 42 25 250 35
70£1°C

TABLO I1

DIS KILIF KAUCUGU
TEST METODU DEGERLER
TS37

Eskitmeden onceki degerler :
Cekme dayanimi Min. Kg/ cm? 100
Uzamas1 % Minimum 141116 300
Atmosfer basingli hava i¢inde hizlhi
Eskitme 10 giin 70 £ 1°C
Cekme dayanim degisimi % Max. 141117 15
Uzama ortalamasi %Min. 250
Uzama degismesi J%Max. 25
Yag icinde eskitme 1 giin 100+ 2°C
Cekme degisimi % Max. 40
Uzama degisimi %Max. 40




