MGM SARTNAME No: 102/1982
4Volt AKULU MADENCI BAS LAMBASI

Bu sartname yetkili otorite
MADEN iSLERI GENEL MUDURLUGUNCE
Y ayinlanmistir.

Tiirkiyedeki biitiin maden ocaklarinda kullanilacak Madenci Bas lambasinin dizayni , imalat ve
testlerini kapsayan bu 6zel sartname hiikiimleri 1.06.1982 tarihinden itibaren gegerlidir.

Tiirk Standartlar enstitiisii tarafindan 6zel standart ¢ikarilincaya ve / veya bu sartnamenin
yenisi yayinlanincaya kadar kullanic1 ve imalat¢t kuruluglar bu sartname hiikiimlerine aynen uymak
zorundadirlar.

Bu sartnameye uygun madenci bag lambasinin imal edilip kullaniciya verilebilmesi igin
imalatg1 firmanin ALSz Test sertifika ve Imal Lisansi almasi zorunludur.

Konu ile ilgili ALSz test, sertifika ve Imal Lisans islemleri Alevsizdirmazlik Yonetmeligi
geregi asagida adresi belirtilen kurulusumuzca yiirtitiilecektir.
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4 Volt AKULU MADENCI BAS LAMBASI



KAPSAM

Bu sartname patlayici gaz ortami ihtiva eden yer altt maden ocaklarninda kullanilacak 4 volt —
0.9 amperlik siilfirik asit bataryali komple MADENCI BAS LAMBASININ yap1, malzeme, test ve
ALSz Sertifika islemlerini kapsar.

GENEL YAPI

Madencinin bel kaisina takilarak taginan kursun — asitli batarya ve bu bataryaya esnek bir kablo
ile irtibatlandirilmis madenci baretine takilabilen 151k yayan baslik ana parcalarindan meydana
gelmistir.pargalar1 ve sinirlandirilmis olgiileri Sekil 1, 2, 3 © de gosterildigi gibidir.

1.1-

1.2-

1.3-
1.4-

L.5-

1.6-

1.7-

GENEL TARIFLER

MUHAFAZA KUTUSU: Batarya elektronlarini, batarya i¢ elemanlarini, elektroliti, gaz
cikis ve elektrolit doldurma tertibatini ihtiva eden muhafaza kabidir. Sekil : 2 © de genel
Olciileri verilmistir.

BATARYA TERMINALI: Bas lambasi esnek kablosunun bataryaya baglandig
ugclardir.

HUCRE KAPAGI: Batarya hiicrelerini {istten rten kapaktir.

KORUYUCU KAPAK: Bataryanin terminal uglarini, sigortay1 drten ve esnek kablonun
bataryaya mekanik baglantisini saglayan kapaktir.

KAFA PARCASI: Bataryaya esnek kablo ile irtibatlanan sarj anahtarli , kumanda
diigmeli , refrektorlii ve iginde ampul olan 151k yayim pargasidir.

BATARYA KAPASITESI (C) : Amper — satten az olamayacag gibi 7.6 — daki testte
minumum 10 Ah olan ve imalatci tarafindan Amper — Saat olarak belirtilen kapasitedir.
ESNEK KABLO : Batarya ile kafa parcasini irtibatlandiran ve yapist MGM 101 / 1982
sartnamesinde belirlenen yag , asit ve aleve dayanikli esnek kablodur.

II- GENEL DiZAYN VE KONSTRUKSIiYON

Bas lambasi asagidaki genel uyularak dizayn edilmelidir.

2.1-

2.2-

2.3-

Bataryanin sarj1 , kafa pargasinin sarj tablosundaki sarj anahtarina takilmasi ile otomatik
olarak yapilacaktir.

Bas lambasi1 kullaniciya verildikten sonra; batarya akimi hi¢ bir sekilde disariya baska
bir gaye i¢cin alinmamalidir.

Batarya kablo baglantilar1 , baglik montaj ve demontaji1 6zel anahtar takim1 gerektirecek
tarzda olmalidir.

2.4- Harici pargalarda aliiminyum, magnezyum , titanyum gibi malzemeler kullanilmayacak ve
bu maddelerin alasimi toplam1 % 15 ‘den fazla olmayacaktir. Magnezyum ve titanyum agirlik olarak
% 10 © u asmayacaktir.

Harici parcalarda bu malzemelerle yapilmis boya ve kaplamalarda kullanilmayacaktir.

NOT : Bu limitler mevzu bahis metaller ile demir veya celigin siirtiinmesinden meydana gelecek
kivileim tehlikesini &nlemek icin mecburi olarak konulmustur.

2.5- Kullanilan tiim malzemeler besleme kaynagi elektrolitigin kimyasal etkisine dayanikli

olmalidir.

2.6— Kullanilan tiim malzemeler oksitlenmeye kars1 korunmus olmalidir.
2.7 - Bas lambasi biitiin pargalari ile I Grup metan gazli maden ocagi darbe sartlarina dayanikh
olmali ve 6zellikleri bozulmamalidir.



2.8 - Bas lambasindaki kablo baglantilarinin tiimii sikma siilyeli olarak yapilacak ve siilyeler
terminallere gevsemiyecek tarzda civata ile baglanacaktir. Siilye iletken baglantist ayrica lehimlenecektir.

2.9 - Sigortalar minyatiir fisek tipi olacaktir. Oynamiyacak tarzda kutup baslarina , tercihen iki
pil gbzii kutup basi arasina irtibatlandirilacaktir.

III - BATARYA DiZAYN VE KONSTRUKSiYON

3.1 - Batarya iki kursun — asit pilini ihtiva edip kapak ve diger pargalar ile fisekli tip sigortalidir
..Genel ol¢iiler Sekil : 2 © de verildigi gibidir. Kisim VII’ deki test hiikiimlerini karsilamalidir.

3.2 - Batarya kutusu elastomarik (sert lastik ) veya plastik materyalden ve Test Yetkilisi
tarafindan uygunlugu kabul edilen diger malzemelerden yapilir.

Harici yiizeylerine 8.1 — * de belirtilen zorunlu bilgiler yazilir. Ayrica 45 mm genisliginde
ve 5 mm kalinligindaki bel kayisina takilabilecek tertibat yapilmalidir.

3.3 - PIL HAVA- TAHLIYE DELIKLERI : Pil gozlerindeki gazin disartya ¢ikmasini
saglayacak fakat her pozisyonda elektrolit kagagina miisade etmeyecektir.

3.4 - BATARYA MONTAII : Bataryay1 meydana getiren pillerin montaju : biri veya ikisi
calisma omiirlerini tamamladiklarinda sokiiliip degistirilebilecek tarzda yapilabilir.

3.5 - Pil kutup baslar ile gdzii arasindaki elektrolit sizmasi1 dnlenmis olacaktir.

3.6 - Kutup basi kablo baglantilar1 2.8 — © de belirtildigi ¢6ziilmez , kisa devreye diismez ve
okside olmayacak tarzda yapilacaktir.

3.7 - Koruyucu kapak : Bataryanin kutup baslarini , iletken ve sigortalarin1 koruyacak tarzda
tamamen kapatacak ve esnek kablonun girisine , mekanik tutturulmaya uygun olarak batarya kutusuna
tutturulacaktir. Bu tutturmu &zel anahtarla agilabilmeli ve normal sartlarda bataryadan ayrilmamahdir. 7.1
— ‘ deki aaa

3.10 - Batarya kutusu iizerinde 8.1 — de belirtilen isaretlemelerin dayanikh bir sekilde
yapilabilmesi i¢in yer birakilacaktir. Ayrica pozitif terminal ucunda dayanikh ve goriilebilir sekilde (+)
sembolii bulunacaktir.

3.11- Bataryada TS 694 © e uygun asit kullanilacaktir.

3.12- Komple bataryanin elektrolit doldurulmus ve koruyucu kapagi takilmis olarak
tartildiginda agirligr 2500 gramdan fazla olmayacaktir.

IV - KAFA PARCASI DIiZAYNI

4.1- Kafa pargasinin ana eleman ve 6lgiileri sekil : 3 © de gosterilmistir. 4.1’den4.12 ¢ ye kadar
olan hiiktimleri karsilamalidir. Komple kafa par¢asinin agirligi 250 grami gegcmemelidir.

4.2 — Cam, vidali bilezikle toz ve su girmeyecek tarzda ampule minimum 3 mm uzaklikta kafa
pargasia tutturulacaktir. Demontaj i¢in 6zel anahtarh kilit tertibat1 yapilmalidir.

4.3- Kafa pargasi bataryadan sokiildiigiinde baska bir is icin kullanilmamalidir.

4.4- Kablo girisi su , toz sizdirmaz cinsten ve cekmeye mukavim olmalidir.

4.5- kafa parcasinin i¢inde 151k kaynagi olarak tek filemanli ampul kullanildigindan ayrica
yardimci 11k kaynagi olarak bir ampul daha kullanilmalidir.

4.6- ¢ift flemanh ampul kullanildiginda flemanlardan biri , ana flemanin yarn degerinden kiiciik
olmalidir. Sayet flemanlar esit degerde ise kumanda anahtari bu iki flemam seri baglayacak tarzda
tertiplenmelidir.

4.7- Kafa pargasi kabugu 7.1 “deki test hiikiimlerini karsilamalidir.

4.8- Kafa parcasinda; sarj tablosundaki yerine takildiginda bataryayi sarj edecek tarzda
sarj kontaklar1 bulunmaldir.

Bu kontaklar normal sartlarda baska bir is i¢in kullanilmayacak ve yardimci bir alet kullanilarak
kisa devre edilmeyecek tarzda olmalidir.

4.9-Kafa pargasi tizerinde iki ayr1 ampulede kumanda edebilen , agik ve kapali pozisyonlari
belirgin olan kumanda anahtarlari bulunacaktir. Bu anahtar 7.1- ve 7.2-° deki testleri basaran kolay
kullanilabilir tipten olacaktir.




4.10- Kafa pargasi i¢inde kablo baglantisi i¢cin TS 3385° € uygun terminal uglari bulunacak
elektriki biitiin baglantilarda gevseme ve kisa devre olma ihtimali minumuma indirilmis olacaktir.
4.11- Esnek kablonun bashga girisi 7.3 —ve 4.4 — hiikiimlerini kasilayacak tarzda dizayn
edilecektir.
4.12- Reflektorler devamli temiz ve parlak kalan , temizlenebilen ve zamanla deformasyona
ugramayan malzeme ile imal edilmelidir.
4.13- PROJEKSIYON ORANI : Projeksiyon oranlari belirtilen iki tipten biri segilerek
yapilacaktir.
————— Sua reflektsr : 70 — 100
——————— Nokta reflektér : 100 iizerinde .
Projeksiyon orani asagidaki formiille hesaplanacaktir.
P . Oran1= Max. Yatay 1sik siddeti x 0,288
Ortalama kiiresel 1s1k siddeti

Bu fdrmiildeki 0.288 c¢arpani tepe koniklik agist a= 130. © olan 151k konisi i¢in

hesaplanarak bulunmustur.
V - ISIK KAYNAGI AMPULLER

5.1- Ampiil yerine vira edildikten sonra camla arasindaki mesafe 3 mm olmahdir. Ampiil dlarak
BS 535 (1973 ) standartina uygun :
—————— Tek flemanl ana ve yardimei iki amptiil |,
—————— Es deger ¢ift flemanli ampiil ,
—————— Cift flemanli ana ve yardime1 tek ampiil kullanilacaktir.
5.2- Yardimct 151k kaynagi (ampiil ) ile techiz edilmeyen bag lambalar1 kullanilmayacaktir.
5.3- Ampiil akim ve gerilim degerleri asagida belirtildigi gibidir.

————— Ana ampiil : 4 Volt, 0.9 - 1 Amper.
————— Yardimci ampiil : 4 Volt, 0.25 - 0.5 Amper.
VI- KABLO

6.1- Kablo MGM 101 / 1982 nolu sartnamesine uygun olacaktir.
6.2- Komple bir bas lambasinda baslik — koruyucu kapak arasindaki esnek kablonun serbest
boyu minumum 125 cm olmalidir.

VII - TESTLER

Bu testler imal edilmis komple 5 adet madenci bas lambasi {izerinde ALSz Test Sertifika ve
Imal Lisansina esas olmak iizere yapilacaktir.

7.1- DUSURME TESTI : Komple bas lambasi herhangi bir pozisyonda 1 m yiikseklikten beton
zemin iizerine serbestce diisiiriilecektir. Test sonucu lambanin normal durumunu muhafaza
etmesi ve parcalarinin ¢atlayip kirllmamasi gereklidir.

7.2- KAFA PARCASI DARBE TESTLERI : Bu testler kafe pargasi ana elemanlari uzerine 1
kg agirhiginda ve ucunda 25 mm c¢aph sert ¢elik kiire bulunan kiitlenin 20 ¢cm mesafeden
dusiiriilmesi ile yapilir.

Test i¢in sekil : 4  deki carpmali test cihazi kullanilabilir. Bu takdirde ¢arpma enerjisi
yukaridaki diisme enerjisine esit olacak sekilde tesbit edilmesi lazimdir.Bu test cihazinin Slgiileri
ve calistirilmas1 EK — © da izah edilmistir.

Test aninda kafa pargasi oynamayacak bir sekilde emniyetli dlarak tutturulmalidir.

7.2.1- KAFA PARCASI KABUGU : Test , cam tutucu bilezigin dis kenarindan 5 mm kafa
pargasina tatbik edilir. Darbe bilyasinin iz ve ¢ukurundan baska kirilma veya ¢atlama
olmamalidir. Test bir pozisyonda tatbik edilecektir.

7.2.2- ANAHTAR : Test, anahtara herhangi bir pozisyonda ve bir defa yapilacaktir.Test sonucu
anahtar calisir durumunu muhafaza etmelidir.

7.2.3- CAM : Her cama bir defa ve darbe cam merkezine gelecek sekilde test yapilir. Catlama ve
kirilma olmamaldir.



7.3- KABLO GIRIS MUKAVEMET TESTI : Bu test kablonun bataryaya girisine 25 kg ve
kablonun kafa parcasina girisine 15 kg olmak iizere 60 sn ye miiddetle cekme kuvveti olarak
tatbik edilir.

Test sonucu kablolarin ¢ikmamasi ve normal durumlarim muhafaza etmeleri gerekmektedir.

7.4- ELEKTROLATIK KACAK TESTI : Bataryalar imalat¢1 katolaginda belirtilen esaslara gore

doldurulup sarj edilecektir. Ayrica sarjli her batarya 10 °C(+-)% 10 degerinde mA olarak sabit

bir akimla 2 saat +- 10 dak. Sarj edilecek, sarj sonu elektrolit seviyeleri imalat¢i katologuna
gore tamamlandiktan sonra aynt mA degerinde 3 saat +- 10 dak. daha sarja devam
edilecektir. ( C= Ampar-saat batarya kapasitesidir )

Sarj kaynagindan ayrilan bataryalar 25 (+-) 5 dakika dinlendirildikten sonra : 5’er dakika
asagidaki konumlarda tutulacaktir.

————— Gaz tahliye delikleri alta gelecek sekilde yatirilarak,

————— Dar taraf alta gelecek sekilde yatirilarak,

————— Akt kabi ters gevrilerek.

3 saatlik sarj siiresi baslangicindan itibaren bu testler tamamlanincaya kadar gecen siire
zarfinda hig bir elektrolit kagagi olmamahdir.

7.5- SIGORTALAR : Cap1 = 4.5 (+-)0.5 mm seffafcam borudan maksimum

I=20 (+-) 5 mm boyunda baglanti ayakl veya fisek tipi sigortadir.

Bu sigortalardan testler igin gelisigiizel 30 adet numune segilir.

7.5.1- Sigortalar iizerinden 24 saat miiddetle 2 (+ ~) 0.1 Amper degerinde dogru akim
gecirilecektir.Bu test sonucu sigortalar atmamahidir.

7.5.2-Sigortalar iizerinden 10° (+ -) 0.5 Amperlik bir dogru akim akitildiginda maksimum 100
mili saniyede eriyerek devre harici olmalidir.

7.6- KAPASITE TESTI : Bu test gelisigiizel segilmis 5 adet batarya iizerinde
yapilacaktir.Bataryalar imalat¢1 katologunda belirtilen esaslara gore hazirlanir ve 25 (+ -) 2° C mubhit
sicakliginda yapilir.

7.6.1- Bataryalar 1 satten az, 12 satten fazla olmamak kayd: ile imalatg¢1 katologundaki
esaslara gore sarj edilecektir.

7.6.2- Sarj sonu bataryalar devamli olarak 0,9 (+ -) 0.02 amperlik bir akimla gerilimi 3.70 Volt
a dusiinceye kadar desarj edilecektir.

7.6.3- 11k desarjda bataryalar normal ¢alisma kapasitesinin % 75° inin altina diismemesi
lazimdir.Ancak bir bataryanin normal ¢alisma kapasitesine erigsebilmesi icin bir kag sarj- desarj deviri
gerekebilir. Bu devir adedi 25 ‘i asmamalidir. 25 devirde batarya gerilimi 3.70 Volt’ a ve % 75 kapasiteye
ulagsmadan diisiiyorsa test neticesi basarisiz kabul edilir.

7.7- OMUR TESTI: Omiir testi, kapasite testini basarabilen 5 adet bataryada: 4 Volt, 0.9
Amperlik 151k kaynagima bagh iken yapilir. Sayet 4 Volt, 1 Amperlik 151k kaynagi (ampul) kullaniyorsa
Omiir testindeki servis performansi % 20 azaltilir.

7.7.1- Bataryalar imalatgi1 kataloguna gore sarj edilir. Muhit sicakligi 25 +,- 2° C dir . Bataryalar
devaml olarak 0.9 +,- 0,02 Amperlik bir akimla 1,5 saatlik bir desarja tabi tutulur.

7.7.2- Bataryalar imalatc1 katologundaki degerlere gore seri bir direng kullanilarak sabit gerilim
altinda 16,5 saatlik bir zamanda tekrar sarj edilir. Sarj ve desarj devirleri 24 saat iginde ara vermeden
devam eder.

7.7.3- Ortalama her 50 sarj- desarj devirinden sonra elektrolit seviyeleri ve imalatci katalogunda
belirtilen bakimlar yapilir. Her bataryanin 7.6 ‘daki esaslara gore kapasite testi yapilir. Bataryalar tekrar
sarj- desarj edilerek teste devam edilir.

7.7.4- Omér testi kapasite testinde batarya gerilimi 3.70 voltun altina 7.5 saatten dnce
dustiigiinde son bulur.

7.7.5- Omiir testinde 5 bataryadan elde edilen ortalama desarj sayis1 750" den fazla olamayacagi
gibi hicbir bataryada da 600 desarj sayisindan az olmamalidir.



7.8- ISIK PERFORMANS TESTi

7.8.1- REFERANS VOLTAIJ TAYINI : Bag lambalar1 imalat¢1 katolagindaki esaslara gore
hazirlanip sarj edilir. 4 Volt — 0.9 (+ -) 0.01 Amperlik akim ¢eken lamba takilir. 9 saatlik desarja tabi
tutulur . Tekrar 15 imalatci katolagindaki esaslara gore sarj edilir. Deney 5 defa tekrarlanir. Lamba
sondiiriilerek batarya terminaline baglanan kablo uc¢larindan gerilim 0.01Volt hasasiyetle 6l¢iiliir. Bir biri
ardina 6lgiilen bu degerler arasindaki fark 0.02 Voltun arasinda oldugunda okunan en kiigiik deger
bataryanin 9 saatlik desarj sonrasi referans gerilimi olarak kabul edilecektir.

7.8.2- FOTOMETRIK TEST

7.8.2.1-  (7.8.1-) ‘de bulunun referans gerilim 151k yayan kafa pargasina tatbik edildiginde
kalibre edilmis fotometrik cihazla Liimen cinsinden 1s1k akis1 6l¢iiltir. Bu deger 15
Liimenden az olmamalidir.

7.8.2.2-  (7.6-) ‘daki 10 Amper — saatlik desarj sonucunda kafa par¢asinin 1sik akis1 13
Liimenden az olmamalir.

7.8.3- ORTALAMA KURESEL ISIK SIDDETI : Minumum ortalama 1s1k siddeti igin asagidaki
degerler esas alinacaktir.

——————— 4 Volt - 0.9 Amper 151k kaynagi icin 1.65

——————— 4 Volt - 1.0 Amper 151k kaynagi i¢in 1.80

7.8.4- KAPLAMA ACISI : 120° ‘lik 151k konisi etrafindaki 1sik siddeti 1 cd * den az
olmayacaktir.

VIII - ISARETLEME
Testler neticesi bu sartnameyi saglayan madenci bas lambasi i¢in Maden isleri Genel Miidiirliigii
tarafindan onaylanmis ALSz Test Sertifikasi ve Imal Lisansi verilir. Test Sertifikas1 ve Imal Lisansi geregi
olarak madenci bas lambasinda asagida belirtilen isaretlemeler yapilmalidir.
8.1- BATARYA KUTUSUNDA :
——————— Firmanin tescilli tanitma isareti,
——————— Tip, kapasite ve teknik karakter,
——————— ALSz onay isareti,
——————— ALSz koruma tipi,
——————— Sartname ve sertifika numarasi,
——————— Kullanici igin sira numara plakasi.
8.2- KAFA PARCASINDA (BASLIKTA):
——————— Firmanin tescilli tanitma isareti,
——————— ALSz onay isareti,
——————— Sertifika numaras.
8.3- SEFFAF CAM :
——————— ALSz onay isareti,
——————— Koruma tipi .
8.4- SIGORTALAR::
——————— Firmanin tescilli tanitma isareti,
——————— MGM 102 / 1982.
IX — ALSz TEST SERTIFIKA VE
IMAL LISANS ISLEMLERI

19.9.1973 giin ve 14660 sayili Resmi Gazetede yaymlanan “Alev Sizdirmazlik Y6netmeligi “ne
gore yapilacaktir.

X — RUTIN TESTLER

10.1- Rutin testler, prototipleri ALSz Sertifika ve Imal Lisansi almis cihazin imal edilip
kullaniciya tesliminde Alev Sizdirmazlik Test Istasyonunda yapilacak olan testlerdir.

10.2- Imalatg1 firma, imalatimi kontrol i¢in muhtelif zamanlarda rutin testleri kendi biinyesinde
yapabildigi gibi Alev Sizdirmazlik Test Istasyonunda yapilmasini isteyebilir.



10.3- Imalatg1 firmanin cam imalatinda yapacag rutin testler sertifika eki raporda ayrica
belirlenir.

10.4- Rutin test igin numuneler Test Istasyonuna ¢alisir vaziyette, asitleri konmus ve ilk sarjlar
yapilmis olarak teslim edilecektir.

10.5- Kullaniciya kuru sarjli teslim edilen akiiler, asit dolduruldugunda imalat hatas1 mevcutsa
imalatc1 tarafindan yenileri ile degistirilecektir.

10.6- RUTIN TEST OLARAK :

——————— Kapasite testi (7.6-)
——————— Diisiirme testi (7.1-)
_______ Elektrolit kacak testi ~ ---------—--- (7.4-)
------- Kablo mukavemet testi  --------—-  (7.3-)
_______ Fotometrik test ------------------ (7.8.2-) testleri yapilacaktir.

Yapilacak bu testlerin basarili olmasi halinde O Lambalar kullanilabilir kabul edilecek ve
kullaniciya teslim edilecektir.




EK -1
DARBE TEST CIHAZI

Sekil : 4 deki darbe test cihazina baslik kafa pargasi test aninda oynamayacak tarzda (b) ve (c)

mengeneleri ile sikistirilacaktir.

(a) Darbe agirligi olup ucunda 25 mm gapinda gelik bilye mevcuttur. Darbe agirligi 3.8 cm
kare kesitli ve 8 cm boyunda celik bir prizmadir.

(e) Aski g¢ubuguna tesbit i¢in agirlik merkezinde 9 mm ¢apinda delik ve siktirma tertibati
mevcuttur.

(f) Aski gubugunun oynak ve muhtelif acgilara ayarlanabilen tesbit pargasidir.

(g) Aski gubugu tesbit pargasi ile test edilecek baslik kafa pargasinin ve tesbit mengenelerinin
tizerine tutturuldugu , test aninda oynamayan cihaz gévdesidir.Bir duvara tutturuldugu gibi
agir bir tabloya da dikey olarak monte edilebilir.

Cubugun asilma noktasi ile agiligiin merkezi arasindaki mesafe 70 cm olacaktir. (d)
plakasi iizerinde 2 kg’lik bir darbe tesiri yapacak sekilde ¢ubugun geri ¢ekilip birakilacagi
yer isaretlenmelidir. Cihazin biitiin pargalari test anindaki darbeden oynamayacak tarzda
tesbit edilmelidir.

TEST METODU

Baglik kafa parcasi tesbit mengenesine oynamayacak sekilde tutturulur. Agirlik,test edilecek
noktanin merkezine serbestce gelecek tarzda ayarlanir. Aski gubugu geri ¢ekilerek Slgiilen
mesafeden serbest olarak birakilir.Darbeden sonra sigrayan agirhgin ikinci defa ayni noktaya
vurmasina mani olunmalidir.












